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সারভিরসিং এিিং মেইনলেনযান্স (১/৫)

আবার্সক্ মরর্িজাটরের র্িজার
সুষ্ঠুভাটব রক্ষণাটবক্ষণ ক্রটল মেেন এর
ক্াে িক্ষেতা টঠক্ র্াটক্ এবিং মতেনই এর
ক্াে িক্াল বদৃ্ধি পায়। ইউর্নে সুষ্ঠুভাটব
রক্ষণাটবক্ষণ ক্রটলও র্নর্দিষ্ট সেয় পর
ক্র্তপয় অিংশ অটক্টজা হটয় োয় এবিং
ক্টেসটরর ক্াে িক্ষেতা হ্রাস পায়। তাই
র্নর্দিষ্ট সেটয়র বযবধাটন বা প্রটয়াজটন
আিংর্শক্ বা সেস্ত ইউর্নটের সার্ভির্সিং ক্রার
প্রটয়াজন হয়। মে প্রদ্ধিয়ার োধযটে
মরর্িজাটরের র্িজার এর র্বর্ভন্ন অিংশ
পর্রষ্কার ও ক্াে ি উপটোগী ক্রা হয় তাটক্
সার্ভির্সিং বটল।



মরর্িজাটরের র্িজাটরর র্বর্ভন্ন অিংশ এবিং

ক্টেসটরর উপািংশসেূহ

মধৌতক্রণ,পর্রষ্কারক্রণ, মদাষ-িটে র্নণ িয়,
র্বটশষ ত্ুটেেুক্ত অিংশ পর্রবতিন, ক্তিন,
ম ালা, স্বল্পটেরােত, সিংটোজন,
বায়ুশূনযক্রণ, গযাস চাজি, ইটলক্টিক্

সরঞ্জাে পরীক্ষাসহ সিংটোজন এবিং ইউর্নে

ক্াে িটপাটোগী ক্রা প্রভৃর্ত সার্ভির্সিং ক্াটজর

আওতাভুক্ত।

সারভিরসিং এিিং মেইনলেনযান্স (২/৫)



সারভিরসিং এিিং মেইনলেনযান্স (৩/৫)

এছাড়াও ইউর্নটের মক্াটনা র্বটশষ

অিংশটক্  ুটল পর্রষ্কার মেরােত বা পর্রবতিন

ক্টর পুনঃসিংটোজন ক্রার পির্তটক্ও

সার্ভির্সিং বলা হয়। মেেন- ইউর্নে মচার্ক্িং

এর ক্ারটণ ঠান্ডা ক্ে হটল ড্রায়ার/ র্িল্টার

 ুটল পর্রষ্কারসহ ক্যার্পলার্র টেউব পর্রষ্কার

বা পর্রবতিন এবিং পুনঃসিংটোজটনর োধযটে

ইউর্নেটক্ ক্াে িটপাটোগী ক্রা হয়। এটক্ষটে

অবশয ইউর্নে বায়ুশূনয এবিং গযাসচাজি

ক্রটত হয়।



সারভিরসিং এিিং মেইনলেনযান্স (৪/৫)

অপরর্দটক্, মেইনটেনযান্স বলটত

মক্াটনা র্হোয়ন েন্ত্র বা মের্শন

দীর্ ির্দন বযবহার ক্রার পরও তার

বযবহার উপটোর্গতা, গুনাগুন,
দক্ষতা, ক্ষেতা নতুটনর েটতা

অর্বক্ল এবিং অর্বরাে চালু রা ার

জনয ঐ র্হোয়ন মের্শন বা েন্ত্রািংটশর

উপর মে সক্ল ক্াে িিে পর্রচালনা

ক্রা হয় তাটদরটক্ বুঝায়।



সারভিরসিং এিিং মেইনলেনযান্স (৫/৫)

মক্াটনা এক্টে মরর্িজাটরশন র্সটেেটক্

র্নর্দিষ্ট সেয় পর পর মেইনটেনযান্স ক্রার

উটেশয হটলা র্সটেটের প্রটতযক্টে েন্ত্রািংশটক্

 ুটল আলাদা ক্টর মদ া মে েন্ত্রািংশগুটলা

ক্তো ক্ে িক্ষে আটছ। র্সটেটের েটধয

েন্ত্রািংশগুটলা প্রর্তর্নয়ত ক্াজ ক্রটত র্াক্টল

র্ক্ছু েন্ত্রািংশ ধীটর ধীটর ক্ষয়প্রাপ্ত হয় এবিং

েন্ত্রািংশগুটলা সটঠক্ ক্ে িক্ষেতা হার্রটয়

মিটল। তাই মসগুটলা সেয়েটতা সটঠক্

র্নয়টে মেরােতক্রাই মেইনটেনযান্স।



সারভিরসিং এিিং মেইনলেনযান্স এিপ্রলয়াজনীয়তা

(১/৬)
মরর্িজাটরশন এন্ড এয়ারক্দ্ধন্ডশর্নিং

র্সটেে সটঠক্ভাটব স্থাপন ক্রটল এবিং

র্নর্দিষ্ট সেটয় র্সটেে মেইনটেনযান্স

ক্রটল এই েন্ত্রগুটলা ভালভাটব চলটত

র্াটক্। অটনক্ সেয় স্থাপন ক্রার

েটধয ভুলত্ুটে র্াক্টল, মবশ র্ক্ছু

সেসযা এের্নই চটল আটস। মছাে

ইউর্নে মেেন- আবার্সক্

মরর্িজাটরের, ুে এয়ারক্দ্ধন্ডশনার,
ওয়াোর কু্লার ইতযার্দ েন্ত্রগুটলা

িযাক্টর্রটতই এটসম্বর্লিং ক্টর



সারভিরসিং এিিং মেইনলেনযান্স এিপ্রলয়াজনীয়তা

(২/৬)
অতএব, এগুটলা মক্াম্পার্নটত

পরীক্ষা ক্রাই র্াটক্ এবিং এগুটলা
বযবহার ক্রার সটে ের্দ টঠক্েটতা
েত্ন মনওয়া হয় তাহটল এসব মছাে
মছাে ইউর্নটে মতেন সেসযা মদ া
মদয় না। ের্দও বা মক্াটনা সেসযা
মদ া মদয় সটে সটেই ের্দ বযবস্থা
মনওয়া হয়, সেসযা মবর্শ জটেল হটত
পাটর না।



সারভিরসিং এিিং মেইনলেনযান্স এিপ্রলয়াজনীয়তা

(৩/৬)
র্হোয়ন ইউর্নেগুটলা এক্টে মেটজ  ারাপ

র্াক্া সটেও ের্দ সটে সটে বযবস্থা না মনওয়া

হয়, অর্ িাৎ না সার্রটয় ের্দ র্সটেে চালাটনা

হয় তটব র্ক্ছুর্দটনর েটধয অনয মেটজও

নতুন সেসযা মদ া র্দটব এবিং সেসযা জটেল

আক্ার ধারন ক্রটব। উদাহরণস্বুপ, মক্ান
এক্টে র্সটেটে মতল ক্ে র্াক্ার ক্ারটণ

শযািে সীল শুর্ক্টয় মগটছ। তাই র্সটেটের

ক্টেসর  ুব শটের সটৃষ্ট ক্রটছ।



সারভিরসিং এিিং মেইনলেনযান্সএিপ্রলয়াজনীয়তা

(৪/৬)
এটক্ষটে অবশযই র্সটেে বন্ধ মরট 

প্রটয়াজনীয় বযবস্থা র্নটত হটব। আর শে

আসা অবস্থাটতই ের্দ র্সটেে চালাটনা

হয়, পর্রণাটে ক্টেসরটে সম্পূণ ি র্বক্ল

হটয় োটব। অতএব সেয়েত বযবস্থা

মনওয়াই উর্চত। তার মচটয়ও ভাল হয়, ের্দ
র্নর্দিষ্ট সেটয় পর্রষ্কার পর্রচ্ছন্ন মরট 

র্সটেটের েন্ত্রািংশ পরীক্ষা ক্টর েত্ন

মনওয়া হয়। ক্ারণ প্রর্তক্াটরর মচটয়

প্রর্তটরাধই উত্তে। তাই েত্ন র্নটলই

র্সটেটের ক্ে িক্ষেতা বজায় র্াটক্ এবিং



বড় ইউর্নেগুটলাটত মেেন- মসন্ট্রাল

এয়ারক্দ্ধন্ডশর্নিং র্সটেে, মক্াল্ড

মোটরজ এবিং র্র্টয়োর হল প্রভৃর্তটত

অটনক্ ইকু্ইপটেন্ট এক্দ্ধেত ক্টর

প্লান্ট স্থাপন ক্রা হয়। মস াটন

ইকু্ইপটেন্টগুটলার সিংটোগ স্থাপন

র্সটেটের ক্াটজর র্দটক্ সব িদাই নজর

রা টত হয়। র্সটেে স্থাপটন মক্ান

ত্ুটে র্াক্টলই র্হোয়ন টঠক্েটতা হয়

না। দক্ষ ইদ্ধঞ্জর্নয়ার বা মেক্র্নর্শয়ানরা

মসর্দটক্ েটর্ষ্ট সজাগ র্াক্টল ভাল

সারভিরসিং এিিং মেইনলেনযান্সএিপ্রলয়াজনীয়তা

(৫/৬)



সারভিরসিং এিিং মেইনলেনযান্স এিপ্রলয়াজনীয়তা

(৬/৬)

বড় প্লাটন্টর ইনেটলশটনঅটনক্পাইপ

সিংটোগ, ইটলক্টিক্যাল সিংটোগ, র্বটশষ
র্বটশষ স্থাটন ক্টন্ট্রাল ইউর্নে সিংটোগ,
জটয়ন্ট টঠক্ রা া ইতযার্দ অটনক্ র্ক্ছু

বযবস্থা ক্রা জটেল। িটল মে মক্ান এক্টে

স্থাটনর ত্ুটে মর্টক্ মরর্িজাটরশন

পারিরটেন্স  ারাপ হটত পাটর। তাই

প্রটতযক্টে মেটজই সার্ভির্সিং এবিং

মেইনটেনযান্সঅর্তগুুত্বপূণ ি।



রিরভন্ন ধিলনি মেইনলেনযান্স (১/৩)

মক্ান র্হোয়ন ইউর্নে দীর্ ির্দন বযবহার

ক্রার পরও তার বযবহার

উপটোর্গতা,গুনাগুণ, দক্ষতা, ক্ষেতা নতুটনর
েটতা অর্বক্ল এবিং অর্বরাে চালু রা ার

জনয ঐ র্হোয়ন মের্শন /েন্ত্রািংটশর উপর মে
সক্ল ক্াে িিে পর্রচালনা ক্রা হয়,
তাটদরটক্ সাের্িক্ভাটব মেইনটেনযান্স বা

রক্ষণাটবক্ষণ বটল।



রিরভন্ন ধিলনি মেইনলেনযান্স (২/৩)

র্হোয়ন ইউর্নেগুটলা রক্ষণাটবক্ষণ ক্রার

েূল উটেশয র্সটেটের েন্ত্রািংশসেটূহর

সেসযােুক্ত অপাটরশন, েন্ত্রািংটশর আয়ুষ্কাল

বদৃ্ধি এবিং মেক্ িাউন োইে ক্োটনা ইতযার্দ

প্রটয়াজটন মেইনটেনযান্স ক্রা। সটঠক্ভাটব

মেইনটেনযান্স ক্রটল প্লাটন্টর সার্ব িক্

ক্ে িদক্ষতা বদৃ্ধি পায়। তাই র্হোয়ন

ইউর্নেগুটলাটত র্নম্নর্লর্ ত

মেইনটেনযান্সগুটলা সম্পন্নক্রা হয়।



১. র্প্রটভনটেভ মেইনটেনযান্স।

২. র্সর্িউল মেইনটেনযান্স।
৩. মপােঅপাটরটেভ মেইনটেনযান্স।

৪. র্পর্রওর্িক্ মেইনটেনযান্স।

৫.ুটেন মেইনটেনযান্স।
৬. মেক্ িাউন মেইনটেনযান্স।

রিরভন্ন ধিলনি মেইনলেনযান্স (৩/৩)



রপ্রলভনটেভ মেইনলেনযান্সও রসরিউল

মেইনলেনযালন্সিপার্ িকয (১/৩)
ির্েক্

নিং

র্প্রটভনটেভ মেইনটেনযান্স র্সর্িউল মেইনটেনযান্স

১ র্হোয়ন প্লান্টটক্ মে

মক্াটনা প্রক্ারক্ষর্তর হাত

মর্টক্ রক্ষা ক্রা, প্লান্টটক্
বড় ধরটনরআর্র্ িক্ক্ষর্তর

হাত মর্টক্ রক্ষা ক্রা এবিং

প্লাটন্ট মক্াটনা মক্াটনা

দুর্ িেনা মরাটধ রক্ষণাটবক্ষণ

ও প্রটয়াজনীয় মেরােত

প্রদ্ধিয়াটক্ র্প্রটভনটেভ

র্নে িাতা প্রর্তষ্ঠান ক্তৃ িক্

র্নটদির্শতপূব ির্নধ িার্রত

সেয়অনুোয়ী প্লাটন্টর

র্বর্ভন্ন েন্ত্রার্দ সাধারণ

রক্ষণাটবক্ষণ মেেন-
র্ির্নিং,েজবুতক্রণ, 
পর্রবতিন ইতযার্দ

রক্ষণাটবক্ষণক্রার

পির্তটক্ র্সর্িউল



রপ্রলভনটেভ মেইনলেনযান্সও রসরিউল

মেইনলেনযালন্সিপার্ িকয (২/৩)

ির্ে
ক্ নিং

র্প্রটভনটেভ মেইনটেনযান্স র্সর্িউল মেইনটেনযান্স

২ েন্ত্রািংশসেূহটক্ হঠাৎ বড়

ধরটনর োর্ন্ত্রক্ মগালটোগ মরাধ

ক্রার জনয এই ক্াে িিে

পর্রচালনা ক্রা হয়।

েন্ত্রািংশসেূহটক্

স্বাভার্বক্ভাটব

পর্রচালনার জনয এই

ক্াে িিেপর্রচালনা

ক্রা হয়।

৩ এো এক্টে প্রর্তটষাধক্ েূলক্

প্রদ্ধিয়া।

এো এক্টে চলোন

প্রদ্ধিয়া।

৪ েন্ত্রািংশসেূহটক্ পোয়িটে েন্ত্রািংটশর উপর



রপ্রলভনটেভ মেইনলেনযান্স ও রসরিউল

মেইনলেনযালন্সিপার্ িকয (৩/৩)
ির্ে
ক্ নিং

র্প্রটভনটেভ মেইনটেনযান্স র্সর্িউল মেইনটেনযান্স

৫ র্প্রটভনটেভ মেইনটেনযাটন্স

সেয়ক্ে বযয় হয়।

র্সর্িউল মেইনটেনযাটন্স

সেয় মবর্শ বযয় হয়।

৬ এই মেইনটেনযাটন্সআর্র্ িক্

 রচ তুলনােূলক্ ক্ে হয়।

এই মেইনটেনযাটন্স

আর্র্ িক্  রচ

তুলনােূলক্ মবর্শ হয়।





ক্লাসপরিচালনায়
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অধ্যায়-২য়

আললাচয রিষয়ঃ

১. আবাসিক রেসিজারেটে সিজাে িাসভিসিিং।

২. আবাসিক রেসিজারেটে সিজাে িাসভিসিিং কারজ
বযবহৃত প্ররয়াজনীয় যন্ত্রপাসত এবিং িেঞ্জাম।

৩.একটটআবাসিক রেসিজারেটরেে িাসভিসিিং-এে
কাজিমূহ।

৪. রেসিজারেটরেেঅভযন্তেীণ ও বাইরেে পষৃ্ঠ
পসেষ্কারেেজনয বযবহৃত দ্রাবরকে নাম।

৫. আবাসিকিস্ট রেসিজারেটে-সিজারেে িাসভিসিিং
কায িপ্রণালী ।

আিারসক রিরিজালিটি রিজাি সারভিরসিং



wkLbdj

wkÿv_©xiv GB K¬vm †k‡lt

1.আবাসিক রেসিজারেটে সিজাে িাসভিসিিং m¤ú‡K© Rvb‡Z

cvi‡e।

2. আবাসিক রেসিজারেটে সিজাে িাসভিসিিং কারজ বযবহৃত

প্ররয়াজনীয় যন্ত্রপাসত এবিং িেঞ্জামm¤ú‡K© Rvb‡Z cvi‡e|

৩.একটট আবাসিক রেসিজারেটরেে িাসভিসিিং-এে কাজিমূহ
িম্পরকিজানরত পােরব।

৪. রেসিজারেটরেে অভযন্তেীণ ও বাইরেে পষৃ্ঠ পসেষ্কারেে
জনয বযবহৃত দ্রাবরকে নাম িম্পরকিজানরত পােরব ।

৫. আবাসিক িস্ট রেসিজারেটে-সিজারেে িাসভিসিিং



আিারসক রিরিজালিটি রিজাি সারভিরসিং

(১/২)
একটট সহমায়ন যন্ত্র দীর্ িরময়াসদ

বযবহারেে জনয এে অভযন্তেীণ ও

বসহভিারে নানা ধেরনে িমিযা িটৃি হয়,
ফরল সহমায়ন কায িক্রম অরনকটা হ্রাি

পায়। এ অবস্থায় ইউসনট রমোমতকরে

প্ররয়াজনীয় পদরেপ সনরত হয়। সহমায়ন

যন্ত্র রমোমত, েেণারবেণ, িাসভিসিিং,
িিংরযাজন ও স্থাপরনে জনয প্ররয়াজনীয়

সনভূিল কাসেেসে জ্ঞান, অসভজ্ঞতা এবিং
সনসদিি যন্ত্রপাসত ও িেঞ্জামাসদ বযবহারেে



রয কারজে জনয রয সনসদিি যন্ত্রপাসত

ও িেঞ্জমাসদে প্ররয়াজন রি কারজ তা

বযবহাে কেরল িমরয়ে অপচয় হয় না

এবিং িরন্তাষজনক কাজ পাওয়া যায়।

িাসভিসিিং িটিক উপারয় িম্পন্ন হরল

সহমায়ন ইউসনরটে সবসভন্ন প্রকাে

যন্ত্রািংরেে কায িেমতা বদৃ্ধি পায়। অর্ িাৎ

সহমায়ন ইউসনরটে কায িেমতা ও

কায িকাল বদৃ্ধি পায় ফরল সহমায়ন

ইউসনটটট স্বাভাসবকভারব চলরত র্ারক।

তাই িটিক িমরয় িটিক সনয়রম

আিারসক রিরিজালিটি রিজাি সারভিরসিং

(২/২)



আিারসক রিরিজালিটি রিজাি সারভিরসিং

কালজ িযিহৃতপ্রলয়াজনীয় যন্ত্রপারত এিিং

সিঞ্জাম (১/৯)
টুলি বা যন্ত্রপাসত সবরেষ ধেরনে

বস্তু, যা বযবহারে হারতে দ ুঃিাধয
কাজ িহজ ও িম্ভব হয়, হারতে
কম িেমতা ও বযবহাে বহুগুরণ

রবরে যায়। রযমন- একটট ি্ক্র 
হাত দ্বাো র্ োরনা অরনক কিিাধয

সকন্তু যখন এরক র্ োরনাে জনয

একটট ি্ক্র ড্রাইভাে বযবহাে কো

হয় তখন এরক িহরজ র্ সেরয়

যর্াস্থারন এরঁট রদয়া যায়।



আিারসক রিরিজালিটি রিজাি সারভিরসিং কালজ

িযিহৃতপ্রলয়াজনীয় যন্ত্রপারত এিিং সিঞ্জাম (২/৯)

আবাে একটট নাটরক রকান রবাল্ট

রর্রক খ লরত রেরল বা রবারল্টে িারর্

লাোরত রেরল যসদ একটট প্লায়াি িবা রেঞ্জ

বযবহাে কো হয় তরব অরনকটা

িহজিাধয হয়। সকন্তু শুধ হাত দ্বাো

খ লরত রেরল অরনক িময় রখালা িম্ভব

হয় না। আবাে লাোরত রেরল লাোরত

পােরলও প রোপ সে টাইট রদয়া িম্ভব হয়

না। তাই হারতে কাজরক িহজ কোে

জনয রয িব যন্ত্রপাসত বযবহাে কো হয়,
তারক টুলি বা যন্ত্রপাসত বরল। রযমন



আিারসক রিরিজালিটি রিজাি সারভিরসিং

কালজ িযিহৃতপ্রলয়াজনীয় যন্ত্রপারত এিিং

সিঞ্জাম (৩/৯)
আবাে টুলি বা যন্ত্রপাসতে পাোপাসে সবসভন্ন কারজ

কতকগুরলা সিভাইি বা রমসেন িচোচে বযবহৃত হয়,
যারদে দ্বাো পসেমাপ কো হয়। এরদে ইক ইপরমন্ট বা

িেঞ্জাম বলা হয়। রযমন- এরভাসমটাে, রভাল্টসমটাে,
মাসল্টসমটাে ইতযাসদ।

টুলস এি প্রকািলভদঃ টুলি প্রধানত দ ই প্রকাে।

যর্া-(১) হযান্ড টুলি এবিং (২) রমসেন টুলি।



আিারসক রিরিজালিটি রিজাি সারভিরসিং কালজ

িযিহৃতপ্রলয়াজনীয় যন্ত্রপারত এিিং সিঞ্জাম (৪/৯)

(২) রমরিন টুলসঃ রমসেরনে দ্বাো রয িব টুলি বযবহাে করে
কাজ কো হয়, তারক রমসেন টুলি বরল। রযমন- রলদ রমসেন,
গ্রাইদ্ধন্ডিং রমসেন ইতযাসদ।একটট আবাসিক রেসিজারেটে সিজাে িাসভিসিিং এবিং

রমোমত কারজ িাধােণত সনম্নবসণ িত টুলি এবিং ইক ইপরমন্ট ও

কাচঁামাল বযবহাে কো হয়। যর্া-

(১) হ্যান্ড টুলসঃ হারতে কাজরক িহজ কোে জনয মান ষ

িোিসে সনজ হাত দ্বাো রয িব যন্ত্রপাসত বযবহাে করে কাজ

করে, তারক হযান্ড টুলি বরল। রযমন-পাইপ কাটাে, হযাক ‘ি’,
ি্ক্র ড্রাইভাে, রমজাসেিং রটপ, হাতুসে, প্লায়াি ি, সচরজল, হযান্ড
দ্ধড্রল রমসেন ইতযাসদ।



আিারসক রিরিজালিটি রিজাি সারভিরসিং

কালজ িযিহৃতপ্রলয়াজনীয় যন্ত্রপারত এিিং

সিঞ্জাম (৫/৯) 
(ক) হ্যান্ড টুলসঃ হাতুসে, পাঞ্চ,
প্লায়াি ি, ক্ু-ড্রাইভাে, রেঞ্চ, হযাক-ি,
ফাইল, সচরজল, স্ক্র্যাপাে, ভাইি, দ্ধড্রল
রমসেন, টযাপ, িাই, ওয়যাে ব্রাে, সস্টল
রটপ, সস্টলুল, হুক ুল,কী সেট ুল,
ভাসন িয়াে কযাসলপাি ি, রটস্টাে ইতযাসদ।



আিারসক রিরিজালিটি রিজাি সারভিরসিং

কালজ িযিহৃতপ্রলয়াজনীয় যন্ত্রপারত এিিং

সিঞ্জাম (৬/৯)
(খ) রটরটিং ইনটরুলমন্টসঃ

কম্পাউন্ড বা ভযাক য়াম রেজ

সমটাে, হাই-রপ্রিাে রেজ সমটাে,
সফলাে রেজ, সফরলট রেজ, রেি
সেিং রেজ, রেি প্লাে রেজ,
রিন্টাে রেজ, মাইরক্রাসমটাে

ভাসন িয়াে হাইট রেজ,
অযারভাসমটাে, সিদ্ধজটাল,
অযারভাসমটাে, সিপ অন সমটাে,
র্ারম িাসমটাে, সলক সিরটক্টে



আিারসক রিরিজালিটি রিজাি সারভিরসিং

কালজ িযিহৃতপ্রলয়াজনীয় যন্ত্রপারত এিিং

সিঞ্জাম (৭/৯)(গ) রিলিষ টুলসঃ টটউব কাটাে,
টটউব রবন্ডাে, ফ্লায়াসেিং টুলি, পাঞ্চ
অব টুলি, সপঞ্চ অব পাঞ্চ, ফ্লায়াসেিং
টুলি রিট, কযাসপলাসে টটউব সিনাে,
সেমাে ইতযাসদ।



আিারসক রিরিজালিটি রিজাি সারভিরসিং

কালজ িযিহৃতপ্রলয়াজনীয় যন্ত্রপারত এিিং

সিঞ্জাম (৮/৯)(ঘ) সারভিরসিং ইকুইপলমন্টসঃ

ভযাক য়াম পাম্প, িাসভিি রেজ

রমসনরফাল্ড, িাসভিি রহাি পাইপ,
িাসভিি সিসলন্ডাে, রিাল্ডাসেিং আয়েন,
রলা লযাম্প, ফ্লায়াে সনপল, দ্ধড্রল
রমসেন, গ্রাইন্ডাে রমসেন, রে

রমসেন, রলায়াে পাম্প ইতযাসদ।



আিারসক রিরিজালিটি রিজাি সারভিরসিং

কালজ িযিহৃতপ্রলয়াজনীয় যন্ত্রপারত এিিং

সিঞ্জাম (৯/৯)
(ঙ) কাাঁচামালঃ কপাে টটউব, কযাসপলাসে টটউব,
েযাি, সিসলকা রজল, অযাসন্ট মরয়স্ট, অযাফ্লদ্ধ ,
করেিে রতল,অযারোল িাইট, নাইররারজন েযাি,
েযািরকট, রিাে েযািরকট, মযােরনট েযািরকট,
রব্রদ্ধজিং েি, রিাল্ডাসেিং সলি, ফ্লা , অদ্ধ রজন
সিসলন্ডাে, সিসেে কােজ, রকরোসিন, রপররাল

ইতযাসদ।



একটটআিারসক রিরিজালিটলিি সারভিরসিং-
এিকাজসমূহ্ (১/৭)

আবাসিক রেসিজারেটে সিজাে ি ষ্িুভারব

েেণারবেণ কেরল এে কায িেমতা িটিক র্ারক এবিং

কায িকাল বদৃ্ধি পায়। ইউসনট ি ষ্িুভারব েেণারবেণ

কেরলও সনসদিি িময় পে কসতপয় অিংে অরকরজা হয়

এবিং করেিরেে কায িেমতা হ্রাি পায়। তাই সনসদিি

িমরয়ে বযবধারন বা প্ররয়াজরন িমস্ত ইউসনট িাসভিসিিং

কোে প্ররয়াজন হয়। অর্ িাৎ রেসিজারেটরেে সবসভন্ন

অিংে পসেষ্কাে ও কারজে উপরযােী কোে প্রদ্ধক্রয়ারক

িাসভিসিিং বরল।



একটটআিারসক রিরিজালিটলিি সারভিরসিং-
এিকাজসমূহ্ (২/৭)

রেসিজারেটে সিজারেে রভতরেে সবসভন্ন অিংে

পসেষ্কাে, করেিরেে উপািংেিমূহ রধৌতকেণ,
পসেষ্কাে, রদাষ-ত্ুটট সনণ িয় কোও িাসভিসিিংরয়ে

কাজ। এছাোও রেসিজারেটে সিজারেে রভতরেে

িটিক পসেমাণ িান্ডা প্ররয়াজন বরল এে রভতরে

প্রসতটট অিংেরক খ রল ধ রয় ম রছ এবিং িূরয িে তারপে

িাহারযয তা ভারলাভারব শুকারনাে পে প নোয়

িকলঅিংে িটিকভারব োখা খ বই প্ররয়াজন।



একটট আবাসিক রেসিজারেটরেে িাসভিসিিং-এে জনয
সনম্নবসণ িত কাজগুরলা কেরত হয়। যর্া-

১.রেসিজারেটে সিজারেে িিংরযাে লাইন বন্ধ কেরত

হরব।

২. রেসিজারেটে সিজারেে রভতে দ্রবযগুরলা িোরত
হরব।

৩. রিগুরলা রবে করে এটট পসেষ্কােক দ্রবণ সদরয়

পসেষ্কাে কেরত হরব।

৪. এে রভতরেে আবেণ িটিক পসেষ্কােক দ্রবণ বযবহাে

একটটআিারসক রিরিজালিটলিি সারভিরসিং-
এিকাজসমূহ্ (৩/৭)



একটটআিারসক রিরিজালিটলিি সারভিরসিং-
এিকাজসমূহ্ (৪/৭)

৫. রড্রন লাইন পসেষ্কাে কেরত হরব (দেজা খ রল
করয়ক র্ণ্টা রেরখ সদরলজমা বেফ েরল যারব)।
৬। রেসিজারেটেরক কমপরে ১৫ হরত ২০ সদন

অন্তেঅন্তে সি-িস্টকেরত হরব।
৭। সি-িস্ট কোে পে রকসবরনট-এে রভতে রিািা
বাই-কাব িরনট সমসিত েেম পাসন দ্বাো রধায়া ও

পসেষ্কাে কেরত হরব।

৮। করন্ডন্সাে ও করেিেরক নেম ব্রাে দ্বাো

পসেষ্কাে কেরত হরব।



একটটআিারসক রিরিজালিটলিি সারভিরসিং-
এিকাজসমূহ্ (৫/৭)

৯। রেসিজারেটে রকসবরনট এে বাইরে ও দেজা

র্ামরল তা পসেষ্কাে শুকনা কাপে দ্বাো ম ছরত হরব ।

১০। দেজাে কবজাে মরধয িামানয পসেমাণ ল ব

অরয়ল বা সগ্রজ বযবহাে কেরত হরব ।

১১। রবি রপ্লট এে নাট-রবাল্ট ও ব ে প্রভৃসতে টাইটরনি

পেীো করে এে প্ররয়াজনীয় বযবস্থা সনরত হরব।



একটটআিারসক রিরিজালিটলিি সারভিরসিং-
এিকাজসমূহ্ (৬/৭)

১২। রেসিজারেটে িটিক স্থারন বিারত হরব রযন

নোচো কেরত না পারে।

১৩। ববদ যসতক িিংরযাে ভারলাভারব পেীো কেরত হরব।

১৪। রেসিজারেটে সিজাে চাল করে কনরিন্সাে েেম

ও ইভারপারেটে িান্ডা হরে সক না তা রদখরত হরব।

১৫। িরব িাপসে রেসিজারেটে সিজাে চাল কোে পে

কমপরে ৩ হরত ৪ র্ণ্টা পে িান্ডাে পসেমাণ রবসে

এবিং িটিকভারব টাইসমিং হরল খাদযিামগ্রী োখরত হরব

।



একটটআিারসক রিরিজালিটলিি সারভিরসিং-
এিকাজসমূহ্ (৭/৭)

রেসিজারেটে সিজারেে বাইরে সিটােরজন্ট

সমসিত পাসন দ্বাো রধৌত কেরত হরব। সবরেষ করে

িামরনে ও সপছরনে সদক ময়লাম ক্ত কেরত হরব। এে

বাইরেে সদক কমপরে ১৫ হরত ২০ সদন অন্তে অন্তে

পসেষ্কাে কেরত হরব। পেীো কোে িময় ববদ যসতক

ি ইচ অফ” োখরত হরব এবিং রয স্থারন রেসিজারেটে
সিজাে সছল, তা হরত রখালারমলা জায়োয় এরন

ভারলাভারব পসেষ্কাে কেরত হরব। বাইরেে সদক

পসেষ্কাে কোে িময় উপরেে সনয়মাবসল পালন কো

ভারলা।



রেসিজারেটরেে যন্ত্রাসদ নতুনঅবস্থায় িিংরযাজরনে িময়

যন্ত্রািংে রতমন পসেষ্কাে কেরত হয় না এবিং এরত

পসেষ্কােকেণ দ্রাবক বযবহারেে প্ররয়াজন হয় না। সকন্তু

অধ ি-প োতন ও প োতন সহমায়ন ইউসনটগুরলা পসেষ্কারেে
জনয পসেষ্কােকেণ দ্রাবক বযবহারেে প্ররয়াজন হয়। এ

কারজ সনম্নবসণ িত দ্রাবক বযবহৃত হয়।

রিরিজালিটলিিঅভযন্তিীণ ও িাইলিিপৃষ্ঠ

পরিষ্কালিিজনয িযিহৃতদ্রািলকি নাম (১/৩)

১. রসাডা িাইকাি িলনট ও পারনি রমশ্রণঃ সি-িস্ট কোে

পে ক সলিং করয়ল পসেষ্কাে কো হয় এবিং সহমায়ন রচম্বাারেে

বসি পসেষ্কাে কো হয়।



রিরিজালিটলিিঅভযন্তিীণ ও িাইলিিপৃষ্ঠ

পরিষ্কালিিজনয িযিহৃতদ্রািলকি নাম (২/৩) 
২.রডটািলজন্ট পাউডাি ও পারনি রমশ্রণঃ ক সলিং রচম্বাারে

সভতরেে সবসভন্ন তাক, েযািরকট পসেষ্কাে কো হয় এবিং
আউটাে বসি ও দেজা পসেষ্কাে কো হয়।
৩.হ্াইলরালক্লারিক অযারসড ও পারনি রমশ্রণঃ

করন্ডন্সাে করয়ল, কযাসপলাসে টটউরবে উপসেভাে, ক সলিং
রমাটরেে পাখা রমটাসলকঅিংে পসেষ্কাে কো হয়।৪. কাি িন রটট্রা-রক্লািাইডঃ রেসিজারেটরেে সভতে ও
বাসহরেে িাইরি আিারলা জাতীয় রকারনা পদার্ ি রলরে

র্াকরল তা উিারনাে জনয কাব িন রটরা-রিাোইি বযবহাে
কো হয় ।



রিরিজালিটলিিঅভযন্তিীণ ও িাইলিি

পৃষ্ঠ পরিষ্কালিিজনয িযিহৃত দ্রািলকি নাম

(৩/৩)৫. রপলট্রালঃ রেসিজারেটরেে যন্ত্রাসদে িূক্ষ্ম যন্ত্রািংে

পসেষ্কাে কেরত এবিং রমকাসনকযাল অিংে পসেষ্কাে

কোে জনয রপররাল বযবহাে কো হয়।



আিারসকিট রিরিজালিটি-রিজালিি
সারভিরসিং কায িপ্রণালী (১/৬)একটট রিারমসস্টক িস্ট টাইপ রেসিজারেটে সিজারেে

িাসভিসিিং কায িপ্রণাসল সনরম্ন বণ িনা কো হরলা। িস্ট টাইপ

রেসিজারেটে িাসভিসিিং দ ই পিসতে মাধযরম কো যায়।

রযমন
(ক) বাসহযক িাসভিসিিং।

(খ)পূণ িাঙ্গ িাসভিসিিং।

(ক) বাসহযক িাসভিসিিংt িাধােণত একটট িস্ট টাইপ

রেসিজারেটরেে কায িেমতা হ্রাি রপরল, অতযসধক তুষাে

জমরল বা র্ামরল এবিং রকারনা রছাটখারটা রোলরযাে বা ত্ুটট

রদখা সদরল, তা বাসহযক িাসভিসিিং-এে মাধযরম কারয িাপরযােী
কো হয়। বাসহযক িাসভিসিিং কায িক্রমগুরলা সনরম্ন রদয়া হরলা ।



আিারসকিট রিরিজালিটি-রিজালিিসারভিরসিং
কায িপ্রণালী (২/৬)

১.রেসিজারেটে বা সিজারেে সভতে বা বাইরেেআবেণ িটিক
পসেষ্কােক দ্রবয বযবহাে করে সনয়সমত পসেষ্কাে োখা।

২. রড্রন পাইপলাইন পসেষ্কাে োখা।

৩.কমপরে ১৫ সদন পে পে সি-িস্টকো।

৪. সি-িস্ট কোে পে রকসবরনরটে সভতে রিািা-বাইকাব িরনট
সমসিত েেম পাসন দ্বাো রধায়া ও পসেষ্কাে কো।

৫. রেসিজারেটরেে রকসবরনরটে সফনি এবিং করেিে বসিরত

জমাকৃত ধ লাবাসল েেম ব্রাে দ্বাো পসেষ্কাে কো।



আিারসকিট রিরিজালিটি-রিজালিিসারভিরসিং
কায িপ্রণালী (৩/৬)

৬. রেসিজারেটরেে রকসবরনরটে বাইরে িােরফি এবিং দেজা
র্ামরল তা পসেষ্কাে শুকনা কাপে দ্বাো ম রছ রফলা।

৭. দেজাে কবজাে মরধয িামানয পসেমাণ ল ব অরয়ল/সগ্রজ
বযবহাে কো।

৮. রকসবরনট েযািরকট/রিাে েযািরকট ময়লা হরল িাবারনে
রফনা দ্বাো ভারলাভারব ধ রয় পসেষ্কাে কো।

৯. রবি প্লট এে নাট-রবাল্ট, ব ে প্রভৃসতে টাইটরনি পেীো
করে প্ররয়াজনীয় বযবস্থা গ্রহণ কো।

১০. িরব িাপসে র্ারম িাস্টযাট ি ইচিহ ইরলকটরক িাসকিট রচক

এবিং প্ররয়াজনীয় বযবস্থা গ্রহণ কো।



আিারসকিট রিরিজালিটি-রিজালিিসারভিরসিং
কায িপ্রণালী (৪/৬)

(খ) পূণ িাঙ্গ িাসভিসিিংt একটট িস্ট টাইপ রেসিজারেটে বা

সিজারেে রচৌসকিং-এে রোলরযাে, কম বা রমারটই িান্ডা হয়
না, করেিে দ ব িল এবিং রমাটে জ্বলা প্রভৃসত রদাষ-ক্রটট
পসেলসেত হরল ইউসনট িাসব িক বা পণ িাঙ্গ িাসভিসিিং করে

কারয িাপরযােী কেরত হয়।

একটট িস্ট টাইপ রেসিজারেটরেে পূণ িাঙ্গ/িাসব িক িাসভিসিিং
পিসতেকায িক্রম বা পদরেপগুরলা সনম্নরূপুঃ
১। ইরলকটরক িাসকিরট বযবহৃত সবসভন্ন যন্ত্রািংে সবদ্ধেন্নকেণ,
পসেষ্কাে ও কায িকাসেতা পেীোকেণ ।

২। রকসবরনট হরত হােরমটটক ইউসনট/করেিে সবদ্ধেন্নকেণ

ও পসেষ্কােকেণ।



আিারসকিট রিরিজালিটি-রিজালিি
সারভিরসিং কায িপ্রণালী (৫/৬)

৩। হােরমটটক ইউসনট তর্া করেিে সবদ্ধেন্নকেণ

এবিং উপািংেিমূহ পসেষ্কাে, পেীেণ ও রমোমত

িিংরযাজন তর্া িাসভিসিিং ।

৪। ইউসনরটে িারর্ প নোয় করেিে রমাটে িিংরযাজন

কো।

৫। করন্ডন্সে পসেষ্কােকেণ।

৬। ড্রায়াে/সফল্টাে পসেষ্কাে এবিং পসেবতিন কো।



আিারসকিট রিরিজালিটি-রিজালিি
সারভিরসিং কায িপ্রণালী (৬/৬)

৭। কযাসপলাসে টটউব পসেষ্কােকেণ ।

৮। ইভারপারেটে পসেষ্কােকেণ।

৯। রেসিজারেটরেে কবজা, রিাে েযািরকট, সহট
এ রচঞ্জাে, নাট-রবাল্ট, ব ে প্রভৃসতে কায িকাসেতা
পেীো,পসেষ্কাে এবিংঅযািজাস্টরমন্টকেণ।

১০। িরব িাপসে ইউসনট বায় েনূযকেণ এবিং েযািচাজি

প্রভৃসত কায িক্রম িম্পন্নকেণ।
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Aa¨vq-3q
(ফ্রস্ট ফ্রফ্র রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজাে সাফ্রভিফ্রসিং)

আর াচ্য ফ্রিষয়:

৩.০-ফ্রস্ট ফ্রফ্র রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজাে সাফ্রভিফ্রসিং ।

৩.১-ফ্রস্ট ফ্রফ্র রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে সাফ্রভিফ্রসিং-এে
প্ররয়াজনীয়তা।

৩.২- নন-ফ্রস্টটাইপ রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে কারজে

গুরুত্ব ।

৩.৩- নন-ফ্রস্টটাইপ রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে মরযয

রেন  াইন পফ্রেষ্কােকেণ পদ্ধফ্রত।

৩.৪- নন-ফ্রস্টটাইপ রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে রফ্রারজন

ফুড রচ্ম্বারেেঅভযন্তেীণ অিংশ সাফ্রভিফ্রসিং-এে সময় গহৃীত



wkLbdj (1/2)
wkÿv_©xiv GB K¬vm †k‡lt

1. d«÷ wd« †iwd«Rv‡iUi wd«Rvi mvwf©wms Gi mgq Kx

Kx hš¿cvwZ I BKzBc‡g›U jvM‡e Zv Rvb‡Z cvi‡e।

2.d«÷ wd« †iwd«Rv‡iUi wd«Rvi Gi wewfbœ ai‡bi

ÎæwU,ÎæwUi KviY I cÖwZKvi m¤ú‡K© Rvb‡Z cvi‡e|

3. BDwbU KLb mvwf©wms Kiv cÖ‡qvRb Zv Rvb‡Z cvi‡e|



4.d«÷ wd« †iwd«Rv‡iUi G e¨eüZ wewfbœ ai‡bi

hvwš¿K hš¿vsk Ges ‰e`ywZK hš¿vsk m¤ú‡K©
Rvb‡Z cvi‡e|

5.bb-d«÷ UvBc †iwd«Rv‡iUi wd«Rvi Gi †Wªb jvBb
wKfv‡e cwi®‹vi Ki‡Z nq Zv Rvb‡Z cvi‡e|

6.d«÷ wd« †iwd«Rv‡iUi wd«Rvi mvwf©wms Gi mgq

Kx Kx mZ©KZv MÖnb Ki‡Z n‡e Zv Rvb‡Z cvi‡e|

wkLbdj (2/2)



ফ্রস্ট রফ্র রিরফ্রজারিটি রফ্রজাি সারভিরসিং (১/২)

আিাফ্রসক রেফ্রফ্রজারেটে

ফ্রফ্রজাে দীর্ িরময়াফ্রদ িযিহারেে

জনয এে অভযন্তেীণ ভাগ

ক্ষয়প্রাপ্ত ও মফ্রেচ্া যরে ফ্র ক

হয়। তাই ফ্রিফ্রভন্ন অপদ্রিয,
ময় া, করেসে অরয় ,
করেসে রমাটে জ্ব া,
জ ীয়কণা প্ররিশ কো এিিং

ফ্রিফ্রভন্ন বিদুফ্রতক যন্ত্ািংশ নষ্ট হরয়

যায়। ফর ফ্রহমায়ন কায িক্রম



এ অিস্থায় ইউফ্রনট রমোমতকরে

প্ররয়াজনীয় পদরক্ষপ ফ্রনরত হয়। রযমন-

ফ্র ক শনাক্তকেণ ও রমোমত, রদাষ-ক্রটট

ফ্রনয িােণ ও রমোমত, বিদুযফ্রতক যন্ত্ািংশ

পফ্রেিতিন ও সিংরযাগ, ইউফ্রনট িায়ুশনূযকেণ

এিিং গযাস চ্ারজিিং ইতযাফ্রদ কাজ কো

প্ররয়াজন। ইউফ্রনট িায়ুশূনযকেণ,গযাস চ্াজি

এিিং ভার া বিদুযফ্রতক যন্ত্ািংরশে উপে

ইউফ্রনরটে কায িক্ষমতা ফ্রনভিেশী । তাই

ইউফ্রনরটে ফ্রভতে িাতাস ও অনযানয

ফ্রস্ট রফ্র রিরফ্রজারিটি রফ্রজাি সারভিরসিং

(২/২)



ফ্রস্ট ফ্রফ্র রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে সাফ্রভিফ্রসিং-এে
প্ররয়াজনীয়তা (১/২)ফ্রস্ট ফ্রফ্র রেফ্রফ্রজারেটে প্রফ্রতফ্রনয়ত

আিাফ্রসক গরৃহ িযিহাে করে খাদযদ্রিয ও

অনযানয খাদযসামগ্রী স্বেরময়ারদে জনয

সিংেক্ষণ কো হয় এিিং খাদযদ্ররিযে গুণগত

মান িজায় োখরত সাহাযয করে। তুষাে

গ ারনাে জনয ইভারপারেটরেে সারে

ফ্রিরশষ ইর কটিক ফ্রহটাে সিংযুক্ত োরক।

ফ্রহটাে দ্বাো একটট ফ্রনফ্রদিষ্ট সময় পে পে

ফ্রড-ফ্রফ্রস্টিং কো হয়। ফ্রস্ট ফ্রফ্র

রেফ্রফ্রজারেটরেে কুফ্র িং রচ্ম্বারে খাদযদ্রিয,
মাছ, মািংস সিংেক্ষণ কের এটা রেরক

ফ্রনিঃসতৃ পাফ্রন কুফ্র িং রচ্ম্বারে এরস িেরফ



ফ্রহমায়ন ইউফ্রনট িযিহাে কেরত োকর 

স্বাভাফ্রিকভারিই এরত যু ািাফ্র এিিং ময় া

ইতযাফ্রদ জমা হয়। এই যু ািাফ্র জমা

হওয়াে ফর ইউফ্রনট রেরক পূণ ি সুফ্রিযা

রভাগ কো যায় না। অে িাৎ নানাফ্রিয

সমসযাে সটৃষ্ট হয়| আে তখনই প্ররয়াজন

হয় ইউফ্রনটরক সাফ্রভিফ্রসিং কো। যফ্রদ

ফ্রহমায়ন ইউফ্রনটরক সটিক সমরয় ও সটিক

উপারয় সাফ্রভিফ্রসিং কো হয়, তাহর উক্ত

সমসযা হরত পফ্রেত্রাণ পাওয়া সম্ভি। কােণ

ফ্রহমায়ন ইউফ্রনটরক সাফ্রভিফ্রসিং কের এে

কায িক্ষমতা ও কায িকা িরৃদ্ধ পায়। তাই

ফ্রস্ট ফ্রফ্র রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে

সাফ্রভিফ্রসিং এে প্ররয়াজনীয়তা অরনক।

ফ্রস্ট ফ্রফ্র রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে সাফ্রভিফ্রসিং-এে
প্ররয়াজনীয়তা (২/২)



bb-d«÷ †iwd«Rv‡iUi wd«Rvi mvwf©wms Ki‡j †h mKj

myweav cvIqv hvq (১/২)
আমারদে রদরশ িহু িযিহৃত একটট ফ্রহমায়ন ইউফ্রনট হর া

নন-ফ্রস্ট টাইপ রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজাে। অনয সক 

রেফ্রফ্রজারেটরেে তু নায় এই প্রকারেে রেফ্রফ্রজারেটরে সুরযাগ-
সুফ্রিযা একটু রিফ্রশ োরক। ফ্রকন্তু ফ্রিফ্রভন্ন সময় ফ্রিফ্রভন্ন সমসযাে

কােরণ সটিক সুফ্রিযাগুর া পাওয়া যায় না। নন-ফ্রস্ট টাইপ

রেফ্রফ্রজারেটে সাফ্রভিফ্রসিং কোে ফর ফ্রনম্নফ্র ফ্রখত সুফ্রিযা গুর া

পাওয়া যায়িঃ

১. ফ্রহমায়ন ইউফ্রনটটট তররুটটমুক্ত োখা যায়।

২. ফ্রহমায়ন ইউফ্রনরটে কম িদক্ষতা যারত হ্রাস না পায়।

৩. েক্ষণারিক্ষণ িযয় কমারনা যায়।



৫. ফ্রহমায়ন ইউফ্রনট পফ্রেষ্কাে ও পফ্রেচ্ছন্ন োখা।

৬. ফ্রহমায়ন ইউফ্রনরটে কুফ্র িং রচ্ম্বাে জীিাণুমুক্ত োখা।

৭. ফ্রহমায়ন ইউফ্রনট দীর্ িফ্রদন িযিহাে উপরযাগী োখা।

৮. ফ্রহমায়ন ইউফ্রনট হরত সাি িক্ষফ্রণক অফ্রযক ফ্রহমায়ন
ক্ষমতা পাওয়া।

৯. ইউফ্রনট স্থাপনকৃতজায়গাে পফ্রেরিশ সুন্দে োখা।

bb-d«÷ †iwd«Rv‡iUi wd«Rvi mvwf©wms Ki‡j †h mKj

myweav cvIqv hvq (২/২)



নন-ফ্রস্টটাইপ রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে কারজে

গুরুত্ব (১/২)
রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রনতয িযিহােরযাগয একটট গহৃস্থাফ্র যন্ত্। এরক

আসিািপরত্রে পয িারয় ফ্রিরিচ্না কো যায়। বদনরন্দন জীিরন

িযিহৃত সাযােণ আসিািপরত্রে মরযয নন-ফ্রস্ট টাইপ

রেফ্রফ্রজারেটরেে গুরুত্ব ও প্ররয়াজনীয়তা অপফ্রেসীম। ষারটে

দশরকে রগাড়াে ফ্রদরক নন-ফ্রস্ট রেফ্রফ্রজারেটরেে আফ্রিভিাি র্রট।

এ শীতরকে প্ররকারে একটট ফ্রফডযুক্ত ইভারপারেটে এিিং একটট

রমাটেচ্াফ্র ত কুফ্র িং ফযান োরক। ফ্রকন্তু ইভারপারেটরেে ফ্রভতে

ফ্রদরয় ডাকরটে সাহারযয ফযান তাফ্রড়ত িাতাস প্রিারহে সময় এে

আদ্রিতা র্নীভূত িাতারস সমস্ত ফ্রহমায়ন এে খাদয প্ররকারে

পফ্রেরিফ্রশত হয়, যা ফ্রফ্রজাে রকফ্রিরনরট সোসফ্রে িান্ডা িাতাস



ফর ঐ সমস্ত রচ্ম্বারে আে রকারনা তুষাে জরম না এিিং

খারদযে রমাড়কগুর াও রদখরত পফ্রেচ্ছন্ন ও আকষ িণীয়

হয়। রচ্ম্বারে রকারনা তুষাে না জমাে কােরণ ফ্রহমায়ন

ইউফ্রনরট েফ্রক্ষত খাদযদ্রিযগুর া চ্াইর ই তাৎক্ষফ্রনক

রচ্ম্বাে হরত িাইরে রিে করে িযিহাে কো যায় এিিং

খাদযদ্রিযগুর া রযরহতু এরক অপরেে সারে এমনফ্রক

রচ্ম্বারেে সারেও শক্ত করে র রগ োরক না তাই খাদযদ্রিয

রিে কোে সময় রচ্ম্বারে রকারনা আর্াত িা সমসযাও হয়

না। নন-ফ্রস্ট রেফ্রফ্রজারেটরে টাইমাে ফ্রনয়ফ্রন্ত্ত

ইর কটিক এফ্র রমরেে প্রভারি িেফ গর যােক রিরত

জমা হয়| পরে তুষাে গ া পাফ্রন রেন  াইন ফ্রদরয়

নন-ফ্রস্টটাইপ রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে কারজে

গুরুত্ব (২/২)



নন-ফ্রস্টটাইপ রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে মরযয রেন

 াইন পফ্রেষ্কােকেণপদ্ধফ্রত (১/২)
আিাফ্রসক নন-ফ্রস্ট টাইপ রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজাে চ্া ু
কের ইউফ্রনরটে কুফ্র িং রচ্ম্বারেে ফ্রভতরে িান্ডা হওয়াে
সময় রচ্ম্বারেে মরযয েফ্রক্ষত খাদযিস্তুে উপে আরস্ত
আরস্ত িেফ জমরত োরক িেফ জমাে পে
খাদযদ্রিযগুর া তাৎক্ষফ্রনকভারি িযিহাে কো যায় না,
ফর ফ্রস্ট ফ্রফ্রকোে প্ররয়াজন হয়।

ইউফ্রনরটে রভতরে মাছ ও মািংস সিংেক্ষণ কের এরদে
শেীে রেরক ফ্রনিঃসতৃ েক্ত রেফ্রফ্রজারেটরেে িফ্রডে সারে
র রগ যায়। আিাে অরনক সময় দেজা খু র িাইরেে
তাপ রচ্ম্বারেে ফ্রভতরে প্ররিশ করে। ফর রচ্ম্বারেে মরযয
েফ্রক্ষত িেফ গ রত শুরু করে। রসজনয িেফ গ া পাফ্রন
রিে কোে জনয রেন  াইন প্ররয়াজন হয়। ফ্রকন্তু এই রেন
 াইন মারে মারে অপফ্রেষ্কাে হওয়াে কােরণ ব্লক হরয়
যায় আে তখন রেন  াইনটট পফ্রেষ্কাে কোে প্ররয়াজন



রেন  াইনটট পফ্রেষ্কাে কোে জনয প্রেরমই রদখরত হরি

 াইনটট ব্লক ফ্রক না। যফ্রদ ব্লক হরয় যায় তাহর  াইনটট খুর 

এরন িাইরে পফ্রেষ্কাে করে  াগারত হরি আে যফ্রদ রখা া

সম্ভি না হয় তরি রেন  াইরনে মুখ ফ্রদরয় গেম পাফ্রন রের 

ফ্রদর ও রেন  াইনটট পফ্রেষ্কাে হরয় যারি। সি িরশষ পদ্ধফ্রত

হর া উচ্চ চ্ারপে িাতাস রেন  াইরনে মুখ ফ্রদরয় প্ররিশ

কোর রেন  াইন পফ্রেষ্কাে হরয় যারি। রেন  াইন

পফ্রেষ্কাে কোে পে রেন  াইনটট শক্ত করে  াগারত হরি

নন-ফ্রস্টটাইপ রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে মরযয রেন

 াইন পফ্রেষ্কােকেণপদ্ধফ্রত (২/২)



নন-ফ্রস্টটাইপ রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে রফ্রারজন

ফুড রচ্ম্বারেেঅভযন্তেীণঅিংশ সাফ্রভিফ্রসিং এে সময়

গহৃীত সতকিতা (১/২)
নন-ফ্রস্টটাইপ রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে রফ্রারজন ফুড

রচ্ম্বারেেঅভযন্তেীণ অিংশ সাফ্রভিফ্রসিং-এে সময় গহৃীত
সতকিতাসমূহ ফ্রনম্নরূপিঃ

১.সাফ্রভিফ্রসিং-এেজনয পফ্রেষ্কাে,পফ্রেচ্ছন্ন এিিংআদ্রিতামুক্ত স্থান

ফ্রনি িাচ্ন কেরত হরি।

২. সাফ্রভিফ্রসিং-এে এক র্ণ্টা পূরি িঅিশযই ফ্রহমায়ন ইউফ্রনট িন্ধ

করে ফ্রদরত হরি এিিং সাফ্রভিফ্রসিং-এেজনয উপযুক্ত স্থারন ফ্রনরত

হরি।

৩. ফ্রহমায়ন ইউফ্রনট সাফ্রভিফ্রসিং-এে সময় ইর কটিক সিংরযাগ

ফ্রিরচ্ছন্ন ও সমস্ত সুইচ্ িন্ধকরে ফ্রনরত হরি।



৫. সাফ্রভিফ্রসিং কোে সময় রযন ইউফ্রনরটে রকারনা যন্ত্ািংরশে

ক্ষফ্রত না হয় রসফ্রদরক  ক্ষ োখরত হরি।

৬. রফ্রারজন রচ্ম্বারে সটিক পফ্রেষ্কােকেণ দ্রািক িযিহাে

কেরত হরি।

৭. ইউফ্রনট এিিং ফ্রনরজে ফ্রনোপত্তাে যরেষ্ট িযিস্থা োকরত হরি।

৮. ইউফ্রনরটে পফ্রেিতিনকৃত যন্ত্ািংশ এিিং সিংরযাজনকৃত

যন্ত্ািংরশে রেফ্রসফ্রফরকশনএকই হরত হরি।

৯. সাফ্রভিফ্রসিং চ্ াকার ফ্রহমায়ন ইউফ্রনট  ম্বা সময় যরে রফর 
োখা উফ্রচ্ত নয়।

১০. ফ্রহমায়ন ইউফ্রনট সাফ্রভিফ্রসিং রশরষ প্রফ্রতটট অিংশ রচ্ক করে

নন-ফ্রস্টটাইপ রেফ্রফ্রজারেটে ফ্রফ্রজারেে রফ্রারজন

ফুড রচ্ম্বারেেঅভযন্তেীণঅিংশ সাফ্রভিফ্রসিং এে সময়

গহৃীত সতকিতা (২/২)





ক্লাস পরিচালনায়

‡gvnv¤§` ZvQv¾yj †nv‡mb

c`ex : BÝUªv±i (‡UK) AviGwm

XvKv cwj‡UKwbK Bbw÷wUDU|

B-‡gBj: tasazzul@gmail.com



welqt ‡gBb‡Ub¨vÝ Ad AviGwm
BKzBc‡g›U

welq †KvWt 67244

‡UK‡bvjwRt ‡iwd«Rv‡ikb GÛ 
GqviKwÛkwbs

ce©t 4_©



Aa¨vq-4_©

Av‡jvP¨ welqt

1. cwi‡ek evÜe wngvqK |

2. †iwd«Rv‡iUi Pv‡R© eZ©gv‡b cvIqv hvq Ggb

mnvqKc~Y© wngvq‡Ki bvg |

3. e¨eüZ wngvqK wPwýZKiY|

4. wngvqb BDwbU †i‡UªvwdwUs Gi mgq we‡eP¨ welq

mg~n|

5. †i‡UªvwdwUs- Gi mv‡_ nvB‡WªvKve©b ‡eøbW

†iwd«Rv‡i›U Gi mveavbZv|

6. R-600a A_ev HC blend †i‡UªvwdwUs Gi avcmg~n|

cwi‡ek evÜe wngvqK



wkÿv_©xiv GB K¬vm †k‡lt

1. cwi‡ek evÜe wngvqK m¤ú©‡K Rvb‡Z cvi‡e|

2. eZ©gv‡b †iwd«Rv‡iU‡i PvR© Kivi Rb¨ cwi‡ek

evÜe †h mKj wngvqK cvIqv hvq ‡mMy‡jv Rvb‡Z

cvi‡e |

3. e¨eüZ wngvqK wmwjÛvi wPwýZ Ki‡Z cvi‡e|

4. †i‡UªvwdwUs m¤ú©‡K Rvb‡Z cvi‡e |

wkLbdj (1/2)



wkLbdj (2/2)

5. †i‡UªvwdwUs Gi avcmg~n Kx Zv Rvb‡Z cvi‡e|

6. †i‡UªvwdwUs Gi mgq Kx Kx welq we‡ePbv
Ki‡Z n‡e Zv Rvb‡Z cvi‡e|

7. †i‡UªvwdwUs Gi mgq Kx Kx mveavbZv MÖnb
Ki‡Z n‡e Zv Rvb‡Z cvi‡e|

8. AvevwmK †iwd«Rv‡iUi wKfv‡e Kvh© m¤úv`b
করে সে ে¤ú‡K© Rvb‡Z cvi‡e|



সেফ্রিজারেন্ট বা ফ্রিমায়ক

এমন এক ধেরনে পদার্ থ যা

সকারনা বস্তু বা স্থান সর্রক তাপ

অপোেরেে জনয বযবহৃত িয়।

ফ্রিমায়ক ফ্রনম্নচারপ তেল সর্রক

বারে পফ্রেেত িওয়াে েময় প্রচুে

পাফ্রেপাফ্রব থক তাপ গ্রিে করে এবং

উচ্চ চারপ তেলায়ন এবং

ফ্রনম্নচারপ বাোয়ন গুেেম্পন্ন

িরয় র্ারক, যা ফ্রিমায়ন চরে তাপ

পরিবেশ োন্ধে রিমায়ক (১/৩)



পফৃ্রর্বীে তাপমাত্রা বদৃ্ধিে জনয

যতগুরলা কােে বা েিায়ক আরে তারদে

মরধয একটি িরলা ফ্রকেু েনাতন ফ্রিমায়ক।

এ েমস্ত ফ্রিমায়রকে ফ্রকেু ভারলা ববফ্রষ্য

র্াকা েরেও ওজনস্তরেে ক্ষফ্রত করে বরল

এরদেরক পফ্রেরবরষে ষতরু গ্যাে বরল।

নতুন উদ্ভাফ্রবত সকারনা ফ্রিমায়রকে যফ্রদ

প্রচফ্রলত ফ্রিমায়রকে ভারলা ববফ্রষ্যগুরলা

এবং পফ্রেরবরষে জনয িুমফ্রক না িয়,
তািরল সেগুরলারক পফ্রেরবরষে বনু্ধ

পরিবেশ োন্ধে রিমায়ক (২/৩)



পরিবেশ োন্ধে রিমায়ক (৩/৩)

আধুফ্রনক ফ্রিমায়ক বলরত োধােেত পফ্রেরবরষে জনয

ক্ষফ্রতকােক নয় এমন নতুন উদ্ভাফ্রবত ফ্রিমায়করক বুঝারনা

িয়। ফ্রেএফফ্রে এবং এইচফ্রেএফফ্রে গ্রুরপে ফ্রিমায়কগুরলা

কমরবফ্রষ ওজন স্তরেে ক্ষফ্রত করে, তাই ফ্রবজ্ঞানীো ফ্রকেু
পুোরনা ফ্রিমায়রকে পফ্রেবরতথ নতুন ফ্রিমায়ক উদ্ভাবন

করেন। এগুরলারক ফ্রেএফফ্রে ফ্রেরেেরমন্ট সেফ্রিজারেন্ট

বলা িয়। আে যফ্রদ েম্পূে থ নতুন ফ্রিমায়ক আফ্রবষ্কাে ও

বযবহৃত িয়, তািরল সেগুরলারক নতুন ফ্রিমায়ক বা ফ্রনউ

সেফ্রিজারেন্ট বরল। নতুন উদ্ভাফ্রবত ফ্রেরেেরমন্ট

সেফ্রিজারেন্ট এবং নতুন সেফ্রিজারেন্টরকই আধুফ্রনক

ফ্রিমায়ক বলা যায়। সযমন-R-134a (CF3CH2F), R-600a



†iwd«Rv‡iUi Pv‡R© eZ©gv‡b cvIqv hvq
Ggb mnvqKc~Y© wngvq‡Ki bvg (১/৩)

ফ্রিমায়ন পিফ্রতরত বযবহৃত কায থকেী পদার্ থরক

ফ্রিমায়ক বা সেফ্রিজারেন্ট বরল। ফ্রিমায়ক বা

সেফ্রিজারেন্ট এক প্রকাে ফর লুইড বা প্রবািী। বাে

েংরকাচন ফ্রিমায়ন চরে এটি কম উষ্ণতা ও কম চারপ

বাম্পায়ন কারল ইভারপারেিে সর্রক তাপ সষাষে করে

এবং অফ্রধক চারপ ও উষ্ণতায় কনরডনোরে

ঘনীভবনকারল তাপ বজথন করে কায থেম্পাদনকরে।



†iwd«Rv‡iUi Pv‡R© eZ©gv‡b cvIqv hvq
Ggb mnvqKc~Y© wngvq‡Ki bvg (২/৩)

ফ্রকন্তু এই ফ্রিমায়ক বা সেফ্রিজারেন্ট কায থ

েম্পাদরনে পে যফ্রদ বায়ুমণ্ডরল ফ্রমরষ যায় তরব

ফ্রকেু ফ্রিমায়ক আরে সযগুরলা বায়ুমণ্ডরলে ওজন

স্তেরক ক্ষফ্রত করে র্ারক। আবাে অনয গ্রুরপে

ফ্রিমায়কআরে যা বায়ুমণ্ডরলে সকারনা প্রকাে ক্ষফ্রত

করে না। তাই একটি সেফ্রিজারেিরে ফ্রিমায়ক চাজথ

কোে েময় আমারদে লক্ষয োখরত িরব সযন

আমো পফ্রেরবষ েিায়ক ফ্রিমায়ক চাজথ কফ্রে। ফ্রনরম্ন

সেফ্রিজারেিে চারজথ েিায়ক পূে থ ফ্রিমায়রকে



ফ্রিমায়রকে

নম্বে

ফ্রিমায়রকে োোয়ফ্রনক

েংরকত

োোয়ফ্রনক নাম

R-134a CF3CH2F সিট্রারলারো ইরর্ন

R-600a C4H10 আইরো ফ্রবউরিন

R-764 SO2 োলফাে ডাই-অক্সাইড

R-13 CClF3 মরনা সলারো ট্রাই

সলারো ফ্রমরর্ন

R-114 CF4Cl2 ডাই সলারো সিট্রা

সলারো ইরর্ন

R-500 CH3CHF2 ডাই সলারো ইরর্ন

†iwd«Rv‡iUi Pv‡R© eZ©gv‡b cvIqv hvq Ggb
mnvqKc~Y© wngvq‡Ki bvg (৩/৩)



e¨eüZ wngvqK wPwýZKiY (1/7)

আরমফ্রেকান সোোইটি অব

ফ্রিটিং সেফ্রিজারেষন অযান্ড

এয়ােকদ্ধন্ডষফ্রনং ইদ্ধিফ্রনয়ােে থ

(ASHRAE) সেফ্রিজারেন্ট নাম্বাে

দ্বাো ষনাক্তকেে ফ্রনয়ম ফ্রবফ্রধ

করেরে।



e¨eüZ wngvqK wPwýZKiY (2/7)

এরক্ষরত্র নাম্বাে দ্বাো সেফ্রিজারেন্ট

ষনাক্তকেে, সেফ্রিজারেন্টরক নাম্বাে দ্বাোই

সেফ্রিজারেষন ফ্রষরে বা প্রফ্রতষ্ঠারন ষনাক্ত কো

িয়। সেফ্রিজারেরন্টে প্রর্ম অক্ষে আে এে েরে

োোয়ফ্রনক নারমে ফ্রভফ্রিরত েফ্রমক েংখযায়

সেফ্রিজারেন্টরক নাম্বাফ্রেং কো িয়। ফ্রনোপরদে

েমানুযায়ী আরমফ্রেকান নযাষনাল সেফ্রিজারেষন

সেফটি সকাড (NRSC) সেফ্রিজারেন্টরক ফ্রতন

ভারগ্ ভাগ্ করেরে। যর্াাঃ



(১)ফ্রবভাগ্-১, (২)ফ্রবভাগ্-২, (৩)ফ্রবভাগ্-৩

ফ্রবভাগ্-১ এে অধীরন সেফ্রিজারেন্টেমূি স্থায়ী তাপমাত্রায়

েুপ্ত তাপ গ্রিে করে তেল িরত বােীভূত িরয় র্ারক। সযমনাঃ

সিয়ন-১১, সিয়ন-১২, সিয়ন-২২, কাব থন ডাই-অক্সাইড,
অযারমাফ্রনয়া ইতযাফ্রদ।

ফ্রবভাগ্-২ এে অধীরন ঐ েমস্ত সেফ্রিজারেন্ট অবস্থায়

অপফ্রেবফ্রতথত সর্রক শুধুমাত্র তাপমাত্রায় পফ্রেবফ্রতথত িরয়

অনুরময় তাপ গ্রিে করে র্ারক। সযমনাঃ পাফ্রন, লবে+পাফ্রন,
বাতাে ইতযাফ্রদ।

ফ্রবভাগ্-৩ এে অধীরন সেফ্রিজারেন্টেমূি অনয

সেফ্রিজারেরন্টে োরর্ ফ্রমফ্রলতভারব তাপ গ্রিে করে র্ারক।

সযমনাঃ অযারমাফ্রনয়া ও পাফ্রন এবং পাফ্রন ও ফ্রলফ্রর্য়াম সরামাইড

e¨eüZ wngvqK wPwýZKiY (3/7)



আরমফ্রেকান নযাষনাল সবাডথ অফ ফায়াে আন্ডাে

োইিাে থ ( NBFU) েমস্ত সেফ্রিজারেন্টরক ফ্রবষাক্ততাে

েমানুযায়ী েয় ভারগ্ ভাগ্ করেরে।

এ সেফ্রে ফ্রবনযাে এে প্রর্ম সেফ্রেে

সেফ্রিজারেন্টেমূি েব থাফ্রধক ফ্রবষাক্ত এবং েমান্বরয়

পেবতী সেফ্রেেমূরি কম ফ্রবষাক্ত সেফ্রিজারেন্ট

েরয়রে। েব থরষষ ষষ্ঠ সেফ্রেে সেফ্রিজারেন্টেমূি

েব থাফ্রধক ফ্রনোপদ ওঅফ্রবষাক্ত।

e¨eüZ wngvqK wPwýZKiY
(4/7)



e¨eüZ wngvqK wPwýZKiY (5/7)

সেফ্রে সেফ্রিজারেন্ট

প্রর্ম সেফ্রে োলফাে ডাই-অক্সাইড

ফ্রদ্বতীয় সেফ্রে অযারমাফ্রনয়া

তৃতীয় সেফ্রে ফ্রমরর্লফেরমি

চতুর্ থসেফ্রে সিয়ন-১১৩

পঞ্চম সেফ্রে কাব থন ডাই-অক্সাইড

ষষ্ঠ সেফ্রে সিয়ন-১২



e¨eüZ wngvqK wPwýZKiY (6/7)
এ োড়াও ফ্রেফ্রলন্ডারেে মরধয সকান ধেরনে ফ্রিমায়কআরে,

তা ষনাক্ত কোে জনয আন্তজথাফ্রতকভারব কালাে সকাড বা েং

বযবিাে কো িয়। ফ্রনরম্ন ফ্রবফ্রভন্ন ধেরনে ফ্রিমায়ক ফ্রেফ্রলন্ডারে

বযবহৃতকালাে সকাড বা েং উরেখকো িরলা।
ফ্রিমায়রকে নাম ফ্রেফ্রলন্ডারে বযবহৃত েং

F-11 কমলা

F-12 েবুজ

F-22 অফ্রকথড পাপ থল

F-502 িালকা নীল

F-134a ধূেে



e¨eüZ wngvqK wPwýZKiY (7/7)

ফ্রিমায়রকে

নাম

ফ্রেফ্রলন্ডারে বযবহৃত েং

F-141b িালকা েবুজ

F-123 গ্াঢ় নীল

F-500 লাল

F-114 নীল



রিমায়ন ইউরনট রিবরারিটটিং এি রেবেচয

রেষয়সমূি (১/৩)
সয েকল ফ্রিমায়ন ইউফ্রনরি সেফ্রিজারেন্ট বা

ফ্রিমায়ক ফ্রিরেরব ফ্রেএফফ্রে বা এইচফ্রেএফফ্রে ফ্রিমায়ক

বযবহৃত িয় সে েকল ফ্রিমায়ন ইউফ্রনরি ফ্রবকে

সেফ্রিজারেন্ট বা ফ্রিমায়ক বযবিাে করে চালারনাে

বযবস্থারক সেরট্রাফ্রফি বরল। এরক্ষরত্র ফ্রিমায়ন ইউফ্রনরি

সেরট্রাফ্রফি েম্পন্ন কেরত চাইরল ফ্রনফ্রদথ্ ফ্রকেু ফ্রবষয়বস্তু

ফ্রবরবচনা কেরত িয়। ফ্রনরম্ন সেরট্রাফ্রফটিং এে ফ্রবরবচয

ফ্রবষয়েমূি সদয়া িলাঃ

১.েটিক মারনে ফ্রিমায়ন োন্ট ফ্রচফ্রিত কেরত িরব ও

এে ডািা েংগ্রি কেরত িরব।

২. ফ্রনফ্রদথ্ মারনে ফ্রিমায়ক ফ্রচফ্রিত কেরত িরব এবং

েংগ্রি কেরত িরব।



রিমায়ন ইউরনট রিবরারিটটিং এি রেবেচয

রেষয়সমূি (২/৩)

৩. পুোরনা করেেরেে সতল েম্পূে থঅপোেে কেরত

িরব এবং ইউফ্রনরিে দ্ধেটিকযাল যন্ত্াংষ পফ্রেবতথন

কেরত িরব।

৪. করেেে েমপফ্রেমাে সকস্ট্রলআইরোরমটিকঈস্টাে

অরয়ল ভফ্রতথকেরত িরব।

৫. েমস্ত ফ্রিমায়ন ইউফ্রনি নাইরট্রারজন গ্যারেে োিারযয
লাষ কেরত িরব।

৬. ইউফ্রনরিে সকানঅংরষ ফ্রলক র্াকরল তা ভাল করে
ওরয়দ্ধডং কেরত।



রিমায়ন ইউরনট রিবরারিটটিং এি রেবেচয

রেষয়সমূি (৩/৩)
৭. েটিক ফ্রনয়রম ফ্রিমায়ন ইউফ্রনি বায়ুষনূয করে গ্যাে
চাজথকেরত িরব।

৮.বাে বাে ফ্রিমায়ন ইউফ্রনি চালারত িরব।

৯. ফ্রিমায়ন ইউফ্রনি প্রর্মবাে চালারনাে পে ফ্রিমায়ক
ওকরেেেঅরয়লঅবষযই পফ্রেবতথন কেরত িরব।

১০. ফ্রিমায়ন ইউফ্রনরিে চাফ্রিদামরতা ফ্রিমায়ক ও

করেেে অরয়ল চাজথ কেরত িরব এবং ইউফ্রনরিে

ফ্রদরক লক্ষয োখরত িরব ও োরর্ ফ্রনোপিা বযবস্থা

োখরত িরব।



রিবরারিটটিং এি সাবে এইচরস রেন্ড রিরিজাবিন্ট

চারজজিং এি সােধানতা (১/৩)

১. সকান প্রকাে ফ্রিমায়ক বায়ুমন্ডরল সেরড় সদয়া যারব না বা

পাজথকো যারব না।

২. বযবহৃত যন্ত্পাফ্রত মাটিরত বা ময়লাযুক্ত স্থারন োখা যারব না।

৩. বযদ্ধক্তগ্ত ফ্রনোপিাে জনয িারত সলাভে, সচারখ গ্গ্লে এবং
নাক ও মুরখ মাস্ক বযবিাে কেরত িরব।

সেরট্রাফ্রফটিং এে োরর্ এইচফ্রে সেন্ড সেফ্রিজারেন্ট চাদ্ধজথং এ

ফ্রনম্নফ্রলফ্রখত োবধানতােমূিঅবলম্বন কেরত িরব। যর্াাঃ



রিবরারিটটিং এি সাবে এইচরস রেন্ড রিরিজাবিন্ট

চারজজিং এি সােধানতা (২/৩)

৪.আরষপারষ সকানআগুরনে/তারপে উৎে র্াকরব না।

৫.উভয় ফ্রিমায়রকে পফ্রেমাে সজরন োখরত িরব।

৬. সয েকল স্থারন প্রজ্জলন িওয়াে েম্ভাবনা র্ারক সে েকল

স্থারনে যন্ত্াংরষে ফ্রদরক সখয়াল োখরত িরব।



রিবরারিটটিং এি সাবে এইচরস রেন্ড রিরিজাবিন্ট

চারজজিং এি সােধানতা (৩/৩)

৭. কাজ কোে েময় েমেযাে েটৃ্ িরল অফ্রভজ্ঞ বযদ্ধক্তে

োরর্ পোমষ থকরে ফ্রনরত িরব।

৮. সখালারমলা স্থারন চাজথকো উফ্রচত।

৯. ইউফ্রনরিে সকান স্থারন ফ্রলক র্াকরল তা কাজ শুুে

পূরব থই েম্পন্নকেরত িরব।



R-600a অেো HC blend চাজজ কিাি

ধাপসমূি(১/৪)
R-600a অর্বা HC blend চাজথ কোে ধাপগুরলা ফ্রনরচ

উরেখকো িরলা।যর্াাঃ

১। ফ্রিমায়ক HC blend চাজথ কোে আরগ্ সজরন ফ্রনরত

িরব ফ্রিমায়ন যরন্ত্ R-12 সেফ্রিজারেন্টকী পফ্রেমাে ফ্রেল।

সয পফ্রেমাে R-12 ফ্রিমায়ক ফ্রেরস্টরম ফ্রেল (ফ্রনম থাতা
কতৃথক সদয়া র্ারক ফ্রিমায়রকে পফ্রেমাে) তাে ৪০%
ফ্রিমায়ক চাজথকেরলই িরব।
২। ফ্রিমায়ক সপ্রোে সদরখ চাজথ কো উফ্রচত নয়। যফ্রদ
কেরত িয় অফ্রভজ্ঞ বযদ্ধক্তে োরর্ পোমষ থ করে ফ্রনরত
িরব।



R-600a অেো HC blend চাজজ কিাি

ধাপসমূি(২/৪)

৩। ফ্রিমায়ক চাজথ কোে পে চাফ্রলরয় সদখরত িরব
পয থাপ্ত িান্ডা িরে ফ্রক না। ফ্রিমায়রকে পফ্রেমাে সবফ্রষ
িরল োকষন লাইন ঘামরব এবং বেফ জমরত পারে।
আবাে কম িরল োকষন লাইন িান্ডা কম িরব।
৪। িান্ডা ফ্রনদ্ধিত িওয়াে পে চাদ্ধজথং লাইন পাঞ্চ করে
সোডাফ্রেং কেরত িরব।
৫। এ ফ্রিমায়ক বযবিারেে বড় েুফ্রবধা িরলা করেেে
অরয়ল, সস্টইনাে ড্রায়ােেি ফ্রেরস্টরমে সমকাফ্রনকযাল
োইরড সকারনা ফ্রকেু পফ্রেবতথন কেরত িয় না ।



R-600a অেো HC blend চাজজ কিাি

ধাপসমূি (৩/৪)

৬। সযরিতু আগুন জ্বলরত োিাযয করে তাই
ইরলকটট্রক োফ্রকথরিে জনয ওভােরলাড প্ররিটে ও
PTC ফ্রেরলেি বাজারে পযারকি আকারে পাওয়া
যায়। প্ররয়াজনমরতা পফ্রেবতথন করে সফলরত িরব।

৭. ইউফ্রনরিে সকান স্থারন ফ্রলক র্াকরল তা কাজ

শুুে পূরব থই েম্পন্নকেরত িরব।

৮. সকান প্রকাে ফ্রিমায়ক বায়ুমন্ডরল সেরড় সদয়া

যারব না বা পাজথ কো যারব না।



R-600a অেো HC blend চাজজ কিাি

ধাপসমূি (৪/৪)
৯. বযবহৃত যন্ত্পাফ্রত মাটিরত বা ময়লাযুক্ত স্থারন োখা

যারব না।

১০. বযদ্ধক্তগ্ত ফ্রনোপিাে জনয িারত সলাভে, সচারখ
গ্গ্লে এবং নাক ও মুরখ মাস্ক বযবিাে কেরত িরব।

১১. কাজ কোে েময় েমেযাে েটৃ্ িরল অফ্রভজ্ঞ

বযদ্ধক্তে োরর্ পোমষ থকরে ফ্রনরত িরব।



AvevwmK †iwd«Rv‡iUi এি Kvh© m¤úv`b
পদ্ধরত (1/3)

আবাফ্রেক সেফ্রিজারেিরেে

ইভারপারেিে সর্রক কম চাপ ও

তাপমাত্রাে বােীয়

সেফ্রিজারেন্ট কমরপ্রেে সষাষে

করে েংকুফ্রচত করে উচ্চ চাপ

ও তাপমাত্রায় বাস্পীয়

সেফ্রিজারেন্টরক কনরডনোরে

সপ্রেে করে। কনরডনোরে

নযাচাোল কনরভনষন

পিফ্রতরত তাপ বজথন করে উচ্চ



AvevwmK †iwd«Rv‡iUi এি Kvh© m¤úv`b
পদ্ধরত (২/3)

উচ্চ চারপে তেল সেফ্রিজারেন্ট

ফ্রফল্টাে ড্রায়ারে পফ্রেষ্কাে িরয় (ময়লা ও
জলীয়কো) োকষন লাইরনে েংস্পরষ থ

র্াকা কমরবফ্রষ ২ ফ্রমিাে দীঘ থকযাফ্রপলাফ্রে

টিউরবে ফ্রভতে ফ্রদরয় যাওয়া

সেফ্রিজারেরন্টে চাপ ও তাপমাত্রা হ্রাে

পায়। কযাফ্রপলাফ্রে টিউরবে সষষ অংরষ

তেল সেফ্রিজারেরন্টে ফ্রকেু অংষ বাে

িয়। বারেে পফ্রেমাে যারত কম র্ারক

তাে জনয কযাফ্রপলাফ্রে টিউবরক োকষন



AvevwmK †iwd«Rv‡iUi এি Kvh© m¤úv`b
পদ্ধরত (3/3)

ফরল অফ্রধক পফ্রেমাে তেল

সেফ্রিজারেন্ট েূক্ষ্ম কোয় স্ফীত িরয়

ইভারপারেিরে যায়। ইভারপারেিে

টিউরবে ফ্রভতে ফ্রদরয় সেফ্রিজারেন্ট

গ্মনকারল সচম্বারে েফ্রক্ষত মালামাল

সর্রক েুপ্ত তাপ গ্রিে করে বারে

পফ্রেেত িয়। বােীয় ফ্রিমায়রকে োরর্

সকারনা তেল সেফ্রিজারেন্ট র্াকরল

অযাকুমুরলিরেে তলায় জমা িয় এবং

শুধু বােীয় সেফ্রিজারেন্ট োকষন





ক্লাস পরিচালনায়
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অধ্যায়-৫ম
উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার রক্ষণান্েক্ষণ

Av‡jvP¨ welqt

১.উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার |

২. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং এর প্রন্য়াীনতয় া|

৩. যে-যকান্না সার্ভির্সিং এেিং যমইনন্টনযান্ের পূন্ে ি গহৃত 

পদন্ক্ষপসমূহ |

৪. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্রর যমইনন্টনযান্ের  ার্িকা |

5. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং-এর ীনয

প্রন্য়াীনতয় েন্ত্রপার্ ও সরঞ্জামসমূহ |



wkÿv_©xiv GB K¬vm †k‡lt

1. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনারm¤ú©‡K Rvb‡Z cvi‡e|

2. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার যকন সার্ভির্সিং করা

প্রন্য়াীন যস m¤ú©‡K Rvb‡Z cvi‡e |

3. যে-যকান্না সার্ভির্সিং এেিং যমইনন্টনযান্ের পূন্ে িকত কত
পদন্ক্ষপগ্রহনকরন্ হন্ে  া ীানন্ cvi‡e|

4. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং-এর ীনয কত কত
েন্ত্রপার্ , ইকুইপন্মন্ট ও সরঞ্জাম িাগন্ে  া ীানন্ 

পারন্ে |

৫. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং এেিং

যমইনন্টনযান্ের সময় কত কত সােধ্ান া গ্রহন করন্ হন্ে

wkLbdj



মানে সভয া র্েকান্শর সান্ে সান্ে

শত া াপ র্নয়ন্ত্রন্ণর গুরুত্ব ও প্রন্য়াীনতয় া

র্েন্শষভান্ে পর্রির্ক্ষ হন্ে।  াই আধু্র্নক

েুন্গ উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার এর

প্রন্য়াীনতয় া অপর্রসতম।শত া াপ

র্নয়ন্ত্রন্ণর মূি উন্েশয হন্িা ো ান্সর

র্েশুদ্ধ া র্নন্ডি করা। আর এ ীনযই

এয়ারকন্ডডশনার েযেহার করা হন্য় োন্ক।

োর্ণন্ডীযক অর্িস ো আোর্সক কন্ক্ষ যে

এয়ারকন্ডডশর্নিং ইউর্নট উইন্ডা ো ীানািা

েরাের স্থাপন করা হয়,  ান্ক উইন্ডা

এয়ারকন্ডডশনার েন্ি।

উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার (১/৫)



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার (২/৫)

কন্ক্ষর যমন্ে যেন্ক ীানািা ে টুকু

উপন্র স্থাপন করা োন্ক উইন্ডা

এয়ারকন্ডডশনার প্রায়   টুকু উপন্র স্থাপন

করা োন্ক।  ন্ে যক্ষত্রর্েন্শন্ষ এর কমন্ের্শ

হন্ পান্র। এ ছাড়া েসান্নার পর এন্ক

ীানািার মন্ া মন্ন হয় েন্ি এটট উইন্ডা

এয়ারকন্ডডশনার নান্ম পর্রর্ি । এটট মূি 

ো ান্সর আর্দ্ি া র্নয়ন্ত্রণসহ ো াসন্ক

র্নর্দিষ্ট  াপমাত্রায় ঠাডা কন্র র্েধ্ায় এন্ক

এয়ারকুিারও েিা হয়।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার (৩/৫)

উইন্ডা এয়ারকন্ডডশনার আোর্সক ও

োর্ণন্ডীযক যক্ষন্ত্র েযেহৃ একটট র্হমায়ন

ইউর্নট োর  াপ অপসারণ ক্ষম া ১টন

হন্ ৩টন পে িন্ত হয়। আকান্র যছাট

হওয়ায় এটট আোর্সক গহৃ, োর্ণন্ডীযক
অর্িস কক্ষ,যহান্টি কক্ষ, যরস্টুন্রন্ট, োর,
যসিুন প্রভৃর্ ন্ এটট েযেহৃ হয়। এ

ধ্রন্নর ইউর্নট যমন্ে হন্ ৭৫ যেন্ক ১৫০

যস.র্ম. উপন্র যদয়ান্ি স্থাপন করা হয় এেিং
পার্শ্ িে ী যদয়াি হন্ ৫০ যস.র্ম. দনূ্র রাখা
উর্ি এেিং ইউর্নন্টর োইন্রর র্দক,



উইন্ডা টাইপ এর্স সুষ্ঠুভান্ে
রক্ষণান্েক্ষণ করন্ি এর কাে িক্ষম া টঠক
োন্ক এেিং কাে িকাি েনৃ্ডদ্ধ পায়। এটট
সুষ্ঠুভান্ে েযেহার করন্ি র্নর্দিষ্ট সময়
পর কর্ পয় অিংশগুন্িা অন্কন্ীা এেিং
কন্েসন্রর কাে িক্ষম া হ্রাস পায়।  াই
র্নর্দিষ্ট সমন্য়র েযেধ্ান্ন ো প্রন্য়াীন্ন
সমস্ত ইউর্নট যমরাম করা প্রন্য়াীন
হয়। যে প্রন্ডিয়ার মাধ্যন্ম উইন্ডা টাইপ
এর্সর র্ের্ভন্ন অিংশসমূহ পর্রষ্কার ও কাে ি
উপন্োগত করা হয়,  ান্ক র্রর্পয়ার্রিং ো
যমরাম েন্ি।।

উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার (৪/৫)



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার (৫/৫) 
উইন্ডা টাইপ এর্সর র্ের্ভন্ন অিংশ এেিং কন্েসন্রর
উপািংশসমূহ যধ্ৌ করণ, ের্ি পর্রষ্কার, র্িল্টার পর্রষ্কার ো
পর্রে িন, যদাষ- ্রুটট র্নণ িয়,  ্রুটটেুক্ত অিংশ পর্রে িন,
ক িন, যখািা, সিংন্োীন, োয়ুশূনয ো ভযাকুয়ামকরণ, গযাস
িাীিকরণ, বেদুযর্ ক অিংশসমূহ পরতক্ষা ো যদাষ- ্রুটট
র্নণ িয় কন্র পর্রে িন এেিং ের্ির যকাোও যকান্না  ্রুটট
যদখা র্দন্ি  া যমরামন্ র মাধ্যন্ম সম্পন্ন করা হয়। িন্ি
র্হমায়ন ইউর্নট স্বাভার্েকভান্ে িিন্ োন্ক এেিং কাঙ্ক্ষি 
িিািিপাওয়া োয়।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং এর

প্রন্য়াীনতয় া (১/৩)
উইন্ডা টাইপ এয়ার কুিান্রর কম িদক্ষ া টঠক রাখার ীনয

এয়ার কুিারন্ক সার্ভির্সিং করা প্রন্য়াীন হয়। উইন্ডা এর্স

েযেহার করন্ োকন্ি স্বাভার্েকভান্েই এন্ ধ্ুিাোর্ি এেিং

ময়িা ই যার্দ ীমা হয়। এই ধ্ুিাোর্ি ো ময়িা ীমা হওয়ার

িন্ি এর যেন্ক পূণ িসুর্েধ্া যভাগ করা োয় না। অে িাৎ ঠাডা

কন্ম োয়  াই র্কছুর্দন পর পর উইন্ডা টাইপ এর্স সার্ভির্সিং

করন্ হয়।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং এর

প্রন্য়াীনতয় া (২/৩)

উইন্ডা এর্সর কন্ডনর্সিং ইউর্নট রুন্মর োইন্র োকায়

প্রিুর ময়িা হয় আর কুর্িিং ইউর্নন্টর যলায়ান্রর

যসর্ির্িউগাি যিান্স ির িন্ি র্িল্টার এেিং কুর্িিং কন্য়ন্ি

রুন্মর ধ্ুিাোর্ি ীমা হয়। উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার

ইউর্নন্টর র্ের্ভন্ন অিংশসমূহ যধ্ৌ করণ, ের্ি পর্রষ্কার,
র্িল্টার পর্রষ্কার, বেদুযর্ ক অিংশসমূহ পর্রষ্কার করন্ 

হয়। আর এই সকি কাীগুন্িা পর্রিািনার ীনয র্কছু

সাধ্ারণ ও কার্রগর্র জ্ঞান োকা আেশযক। সটঠক

পদ্ধর্ ন্ সার্ভির্সিং েয ত উইন্ডা টাইপ এর্সর দতর্ িায়ু

র্িন্তা করা োয় না।  াই র্নম্নর্ির্খ প্রন্য়াীন্ন

এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং প্রন্য়াীন।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং এর

প্রন্য়াীনতয় া (৩/৩)
১. এয়ারকন্ডডশনান্রর দতর্ িস্থার্য়ন্ত্বরীনয।

২. েড় ধ্রন্নরক্ষয়ক্ষর্ হন্ এন্ক রক্ষা করার ীনয।

৩. এয়ারকন্ডডশনান্রর পূণ িকম িদক্ষ া েীায় রাখার ীনয।

৪. দতর্ ির্দন একইকম িদক্ষ ায়কাীকরার ীনয।

৫. এর প্রর্ টটঅিংশ যেন্ক সুষ্ঠুভান্ে কাীপাোর ীনয।

৬. সকিপ্রকার ইন্িকটিক  ্রুটট যেন্ক এন্ক রক্ষা করার
ীনয।

৭. র্হমায়ন ইউর্নট পর্রিািনা েযয় কমান্নারীনয।

৮. োয়ুমণ্ডন্ির পর্রন্েশক্ষর্ না করার ীনয।



যে যকান্না সার্ভির্সিং এেিং যমইনন্টনযান্ের পূন্ে িগহৃত 

পদন্ক্ষপসমূহ (১/৪)
একটট র্হমায়ন পদ্ধর্ ন্ক র্নর্দিষ্ট সময় পর পর যমইনন্টনযাে

করার উন্েশয হন্িা র্হমায়ন পদ্ধর্ র প্রন্ যকটট েন্ত্রািংশন্ক

খুন্ি আিাদা কন্র যদখা, যে েন্ত্রািংশগুন্িা ক টা কম িক্ষম

আন্ছ। র্হমায়ন পদ্ধর্ র মন্ধ্য েন্ত্রািংশগুন্িা প্রর্ র্নয় কাী

করন্ োকন্ি র্কছু েন্ত্রািংশ ধ্তন্র ধ্তন্র ক্ষয়প্রাপ্ত হয় এেিং

েন্ত্রািংশগুন্িার সটঠককম িক্ষম া হার্রন্য় যিন্ি।



যে যকান্না সার্ভির্সিং এেিং যমইনন্টনযান্ের পূন্ে িগহৃত 

পদন্ক্ষপসমূহ (২/৪)

 াই যসগুন্িা সময়ম সটঠক র্নয়ন্ম যমরাম করাই

যমইনন্টনযাে। র্কন্তু র্হমায়ন ইউর্নট যেন্ক সটঠক

কম িক্ষম া পাওয়া এেিং  ্রুটটমুক্তভান্ে পর্রিািনার

ীনয সার্ভির্সিং এেিং যমরাম করা একান্ত প্রন্য়াীন।  াই

সার্ভির্সিং এেিং যমইনন্টনযান্ের পূন্ে ির্কছু পদন্ক্ষপ র্নন্ 

হয়। সার্ভির্সিং এেিং যমইনন্টনযান্ের পূন্ে ি গহৃত 

পদন্ক্ষপসমূহ র্নন্ি যদয়া হি। েোাঃ



১. সার্ভির্সিং ও যমরামন্ র পূন্ে িইউর্নটটট েন্ধকরন্ হন্ে।

২. ইন্িকটিক সিংন্োগ র্েন্ডেন্নকরন্ হন্ে।

৩. যমরাম কান্ীর ীনয প্রন্য়াীনতয় মািামাি আন্গই সিংগ্রহ

করন্ হন্ে।

৪. র্হমায়ন ইউর্নট সার্ভির্সিং এেিং যমইনন্টনযাে করার সময়

র্নধ্ িারণ কন্র রাখন্ হন্ে।

৫. ইউর্নটটট র্নরাপদ স্থান্ন ো যরর্িীান্রশন ওয়াকিশন্প র্নন্ 
হন্ে।

যে যকান্না সার্ভির্সিং এেিং যমইনন্টনযান্ের পূন্ে িগহৃত 

পদন্ক্ষপসমূহ (৩/৪)



যে যকান্না সার্ভির্সিং এেিং যমইনন্টনযান্ের পূন্ে িগহৃত 

পদন্ক্ষপসমূহ (৪/৪)
৬. ইউর্নট ও সার্ভিস ইন্ডঞ্জর্নয়ান্রর র্নরাপত্তার েযেস্থা করন্ 
হন্ে।

৭. যমরাম কান্ীর পূন্ে িই র্হমায়ক র্রকভার্র করন্ হন্ে।

৮.প্রন্য়াীন হন্ি কন্েসরঅন্য়ি যেনকরন্ হন্ে।

৯. যমরাম কান্ী উদ্বায়ত পদাে ি েযেহৃ হন্ি  া খুে
স কি ার সান্ে র্নম িা া প্রর্ ষ্ঠান ক ৃ িক প্রদত্ত র্নয়মনতর্ 
অনুসান্র সার্ভির্সিং এেিং যমইনন্টনযান্ের েযেস্থা করন্ 
হন্ে।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্রর যমইনন্টনযান্ের ীনয যে

সকি কাে িার্দ সম্পন্ন করন্ হয় র্নন্ম্ন  ার একটট  ার্িকা

যদয়া হন্িা :

১. বেদুযর্ ক সিংন্োগ পরতক্ষা ও যমরাম করন্ হন্ে।

২. োন্ম িাস্ট্যাট, ওভারন্িাি প্রন্িক্টর পরতক্ষা করা প্রন্য়াীনতয়

সার্ভির্সিং,যমরাম র্কিংো পর্রে িন করন্ হন্ে।

৩. এয়ার র্িল্টার েদিান্না র্কিংো পর্রষ্কার করা।

৪. র্সন্িকটর সুইি যমরাম ো পর্রে িন করা।

৫. িযান যমাটন্রর েুশ র্েয়ার্রিং-এ েোেে ও রতর্ মন্ া ব ি

যদয়া।

উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্রর যমইনন্টনযান্ের

 ার্িকা (১/৭)



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্রর যমইনন্টনযান্ের

 ার্িকা (২/৭)

৬. েুশ র্েয়ার্রিং যমরাম করা ো েদিান্না দরকার ।

৭.কযাপার্সটর পরতক্ষা করা,প্রন্য়াীন হন্ি েদিান্না।

৮. ইভান্পান্রটর ো কনন্িোর র্িনস যসাীা ো সটঠকভান্ে
ের্সন্য় যদয়া।

৯.িযান যলি যমরাম করা।

১০. র্িল্টার,কনন্িোর ও ইভান্পান্রটর প্রভৃর্ িাপেুক্ত

ো ান্সর সাহান্েয পর্রষ্কার করন্ হন্ে।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্রর যমইনন্টনযান্ের

 ার্িকা (৩/৭)

১১. যলায়ার ও কনন্িোর িযান খুন্ি পর্রষ্কার করন্ হন্ে।

১২. প্রর্ এক েছর পর ইউর্নট খুন্ি সিংকুর্ি ো ান্সর

সাহান্েয ইভান্পান্রটর, কনন্িোর এেিং অনযানয অিংশ
পর্রষ্কার করন্ হন্ে ।

১৩. কন্েসর এেিং যলায়ার যমাটন্রর নাট যোন্ল্টর

টাইটন্নস পরতক্ষা কন্র প্রন্য়াীনতয় েযেস্থা র্নন্ হন্ে।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্রর যমইনন্টনযান্ের

 ার্িকা (৪/৭)

অনুরূপ সকি কাীই রক্ষণান্েক্ষণ ো যমরাম ীর্ন 

কাী। এ প্রকার কাী সম্পন্কি জ্ঞান ও দক্ষ া োকন্িই

িিন্ে না। এর পাশাপার্শ র্কছু স কি ামূিক কাী

আন্ছ, যেমন- িাইন্ন যভান্ল্টী েপ করন্ি

এয়ারকুিারন্ক েন্ধ রাখা, েন্ধ হোর অন্ত ৩/৫ র্মর্নট
সময় অন্পক্ষা কন্র পুনরায় িািু করা, র্সন্িক্টর সুইি নে
েোেেভান্ে যেমন পে িায়িন্ম িান্ন (র্র্ড়র কাটার

র্দন্ক) র্ুরান্না অেো পুশ োটন হন্ি েোিন্মিযান যিা,
কুি িযান প্রভৃর্ অনুসান্র নে পুশ করন্ হন্ে ।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্রর যমইনন্টনযান্ের

 ার্িকা (৫/৭)
বদনন্ডিন কাী েয ত র্কছু মার্সক ও োৎসর্রক কাীও

রন্য়ন্ছ। রক্ষণান্েক্ষন্ণর ীনয মার্সক কাী খুে কম। মার্সক

কান্ীর মন্ধ্য র্িল্টার পর্রষ্কার করা প্রধ্ান। মাস অন্তর প্লাগ

পরতক্ষা করন্ হন্ে যে, এটা র্িিা এেিং িিন্ত অেস্থায় গরম না

হয়।

োৎসর্রক রক্ষণান্েক্ষণ েিন্ এন্ক সার্ভির্সিং েুোয়। োক্স

যেন্ক কুিারটটন্ক নার্মন্য় যকর্েন্নট যেন্ক এর্স যির্সস পেৃক

করন্ হন্ে। যমাটর ের্ি, িযান কুর্িিং কন্য়ি ও কনন্িোরসহ
অনযানয অিংশ িাস্ট্ার ো এয়ার যলায়ার দ্বারা সে িপ্রেম পর্রষ্কার

করন্ হন্ে।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্রর যমইনন্টনযান্ের

 ার্িকা (৬/৭)

অ াঃপর ইভান্পান্রটর ও কনন্িোরন্ক পার্ন

র্মর্ি কর্স্ট্ক যসািা দ্বারা যধ্ৌ করন্ হন্ে। সাধ্ারণ

অেস্থায় একটট এয়ার কুিান্রর ীনয ৬ র্িটার পার্নন্ 

৪০০ গ্রাম কর্স্ট্ক যসািা র্মশান্ হয়। অোৎ পার্নাঃ

কর্স্ট্ক যসািা হন্ে ২৫ : ২।  ন্ে ময়িার  ার ন্মযর
যপ্রর্ক্ষন্ এই পর্রমাণ ো অনুপান্ র  ার ময র্টন্ 

পান্র। অেন্শন্ষ কমন্প্রসি এয়ার ো িাস্ট্ যলায়ার দ্বারা

এর্স শুকান্ হন্ে। র্িনস োকা হন্ি ো যভন্ে যগন্ি  া

টঠককরন্ হন্ে ।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্রর যমইনন্টনযান্ের

 ার্িকা (৭/৭)
পর্রষ্কার কাে িসমার্প্তর পর বের্দুযর্ ক সিংন্োগার্দ পরতক্ষা

করন্ হন্ে। সমস্ত বেদুযর্ ক সিংন্োগ মীেু করন্ হন্ে

এেিং কযাপার্সটর যমাটর, ওভার যিাি, োন্ম িাস্ট্যাট, র্রন্ি,
সুইি ই যার্দ টঠকআন্ছ র্ক না ো সটঠক কাী কন্র র্ক না  া

পরতক্ষা করা করন্ হন্ে। এরপর কুিারটট িার্িন্য় অযার্মটার

ো অযান্ভার্মটার ো মার্ল্টর্মটার দ্বারা কান্রন্ট পর্রমাপ কন্র

র্নন্ডি হন্ হন্ে যে, এর েযর্য় র্েদুযৎশন্ডক্ত ও র্েদুযৎ

কনীাঙ্কশন টঠক আন্ছ র্ক না। অে িাৎ িিন্ত অেস্থায় পূন্ে ির

মন্ া র্েদুযৎ গ্রহণ কন্র র্ক না। িিন্ত অেস্থায় কুর্িিং মাত্রা ও

আন্পর্ক্ষকআর্দ্ি া পে িন্েক্ষণকরন্ হন্ে।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং-এরীনয
প্রন্য়াীনতয় েন্ত্রপার্ ও সরঞ্জামসমূহ (১/৭)

উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার দতর্ ির্দন কম িক্ষম োকার

পর র্কছু েন্ত্রািংশ পর্রে িন, পুনাঃসিংন্োীন ,যমরাম করণ
ই যার্দ সার্ভির্সিং ও যমইনন্টনযাে কাী করা হয়। সাধ্ারণ 

একটট উইন্ডা টাইপ এর্সর কাে িক্ষম া হ্রাস যপন্ি অ যর্ধ্ক

 ুষার কুর্িিং কন্য়ন্ি ীমন্ি এেিং যকান্না যছাটখান্টা

যগািন্োগ ো  ্রুটট যদখা র্দন্ি  া সার্ভির্সিং এর মাধ্যন্ম

কান্ে িাপন্োগত করা হয় ।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং-এরীনয
প্রন্য়াীনতয় েন্ত্রপার্ ও সরঞ্জামসমূহ (২/৭)

আর  াই উইন্ডা এয়ারকন্ডডশনার

সার্ভির্সিং-এ প্রন্য়াীনতয় টুিস এেিং

ইকুইপন্মন্টস েযেহৃ হয়। েযেহৃ টুিস ও

ইকুইপন্মন্টগুন্িান্ক পা াঁি ভান্গ ভাগ করা

হন্য়ন্ছ, েোাঃ

(ক) হযাড টুিস (খ) যটর্স্ট্িং
ইনস্ট্রন্মন্টস

(গ) র্েন্শষ টুিস (র্) সার্ভির্সিং
ইকুইপন্মন্টস

ঙ কাাঁিামাি।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং-এরীনয
প্রন্য়াীনতয় েন্ত্রপার্ ও সরঞ্জামসমূহ (৩/৭)

র্নন্ম্ন র্ের্ভন্ন প্রকার টুিস এেিং ইকুইপন্মন্টগুন্িার নাম যদয়া

হন্িাাঃ

(ক) হযাড টুিসাঃ হযামার, পাঞ্চ, প্লায়াস ি, ক্রু-োইভার, যরঞ্চ,
হযাক স, িাইি, র্িন্ীি, স্ক্র্যাপার, ভাইস, ন্ডেি যমর্শন, টযাপ,
িাই, ওয়যার ব্রাশ, স্ট্ীি যটপ, স্ট্ীি রুি, হুক রুি, কত র্শট রুি,
ভার্ন িয়ার কযার্িপাস ি, যটস্ট্ার ই যার্দ।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং-এরীনয
প্রন্য়াীনতয় েন্ত্রপার্ ও সরঞ্জামসমূহ (৪/৭)

(খ) যটর্স্ট্িং ইনস্্ট্রুন্মন্টাঃ কম্পাউড ো ভযাকুয়াম যগী

র্মটার, হাই-যপ্রসার যগী র্মটার, র্িল্টার যগী, র্িন্িট
যগী, যেি র্রিং যগী, যেি প্লাগ যগী, যসন্টার যগী,
মাইন্িার্মটার, ভার্ন িয়ার হাইট যগী, অযান্ভার্মটার,
র্িন্ডীটাি অযান্ভার্মটার, র্িপ অন র্মটার, োন্ম িার্মটার,
র্িক র্িন্টক্টর ই যার্দ।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং-এরীনয
প্রন্য়াীনতয় েন্ত্রপার্ ও সরঞ্জামসমূহ (৫/৭)

(গ) র্েন্শষ টুিসাঃ টটউে কাটার, টটউে যেডার, ফ্লায়ার্রিং

টুিস, পাঞ্চঅে টুিস, র্পঞ্চঅে পাঞ্চ, ফ্লায়ার্রিং টুিস

যসট,কযার্পিার্র টটউে র্িনার, র্রমার ই যার্দ।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং-এরীনয
প্রন্য়াীনতয় েন্ত্রপার্ ও সরঞ্জামসমূহ (৬/৭)

(র্) সার্ভির্সিং ইকুইপন্মন্টসাঃ ভযাকুয়াম পাম্প, সার্ভিস
যগী যমর্নন্িাল্ড, সার্ভিস যহাস পাইপ, সার্ভিস র্সর্িডার, 
যসাল্ডার্রিংআয়রন, যলা িযাম্প, ফ্লায়ার র্নপি, ন্ডেি
যমর্শন, গ্রাইডার যমর্শন, যপ্র যমর্শন, যলায়ার পাম্প

ই যার্দ।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সার্ভির্সিং-এরীনয
প্রন্য়াীনতয় েন্ত্রপার্ ও সরঞ্জামসমূহ (৭/৭)

(ঙ) কাাঁিামািাঃ কপার টটউে, কযার্পিার্র টটউে, গযাস, 
র্সর্িকা যীি, অযার্ন্টমন্য়স্ট্, অযাফ্লন্ডক্স, কন্েসর য ি, 
অযান্রািিাইট, নাইন্িান্ীন গযাস, গযাসন্কট, যিার
গযাসন্কট, মযাগন্নট গযাসন্কট, যব্রন্ডীিং রি, যসাল্ডার্রিং
র্িি, ফ্লাক্স, অন্ডক্সন্ীন র্সর্িডার, র্সর্রশ কাগী, 
যকন্রার্সন, যপন্িাি ই যার্দ।
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অধ্যায়-৬ষ্ঠ
উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্রর হিমায়ক

চান্ড্জিং
Av‡jvP¨ welqt
1.উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার,হিমায়কএবিং চান্ড্জিং|

২. হিমায়ক শনাক্তকরণ পদ্ধহি।
৩. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র চা্জকৃি ঐহিিযগি ও

বিজমান হিমায়ন্কর নাম |

৪. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার িন্ি হিমায়ক হরন্কাভাাহর

পদ্ধহি|
৫. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং পদ্ধহি|



wkÿv_©xiv GB K¬vm †k‡lt

1. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার, হিমায়ক এবিং চান্ড্জ কী

সেm¤ú©‡K Rvb‡Z cvi‡e|

2. হবহভান্ন ধ্রন্নর হিমায়ক হকভাান্ব শনাক্ত করা যায় সে

m¤ú©‡K Rvb‡Z cvi‡e|

3. বিজমান্ন উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার এ সয েকল

েনািন ও নিুন হিমায়ক চা্জকরা িয় িা ্ানন্ি cvi‡e|

wkLbdj (১/২)



wkLbdj (২/২)

৪. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার িন্ি হকভাান্ব হিমায়ক

হরন্কাভাাহর করন্ি িয় িা ্ানন্ি পারন্ব |

৫. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হকভাান্ব হিমায়ক চান্ড্জ

করন্ি িন্ব িা ্ানন্ি পারন্ব।

৬. উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক হরন্কাভাাহর ও

হিমায়ক চান্ড্জ এর েময় কী কী োবধ্ানিা ও

েিকজিামূলক বযবস্থা গ্রিন করন্ি িন্ব িা ্ানন্ি

পারন্ব।



হশল্প কারখানায় উৎপাদন বনৃ্ডদ্ধ,শ্রহমন্কর
স্বাস্থয েুরক্ষা,আরামদায়ক পহরন্বশ, হবজ্ঞান

ও প্রযুন্ডক্ত গন্বষণা সকন্ে কম জসপ্ররণা বনৃ্ডদ্ধর

লন্ক্ষয বািান্ের িাপমাত্রা,আর্দ্জিা,
গহিন্বগ এবিং হবশুদ্ধিা হনয়ন্ত্রন্ণর ্নয

বযবহৃি হিভাাইে িন্লা এয়ারকন্ডডশনার।

অর্ জাৎ সয পদ্ধহির মাধ্যন্ম সকান আবদ্ধ

কক্ষ বা রুন্মর বািান্ের িাপমাত্রা, আর্দ্জিা

হনয়ন্ত্রণ, বািান্ের ধ্ুলাবাহল পহরষ্কার ও

সরাগমুক্তকরণ এবিং বািাে েঞ্চালন্নর

মাধ্যন্ম আরামদায়ক পহরন্বশ েষৃ্টি করান্ক

এয়ারকন্ডডশনার বন্ল।

উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার (১/৩)



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার (২/৩)

কন্ক্ষর সমন্ে সর্ন্ক ্ানালা

যিটুকু উপন্র স্থাপনকরা র্ান্ক উইন্ডা

এয়ারকন্ডডশনার প্রায় িিটুকু উপন্র

স্থাপন করা র্ান্ক। িন্ব সক্ষত্রহবন্শন্ষ

এর কমন্বহশ িন্ি পান্র। এ ছাড়া

বোন্নার পর এন্ক ্ানালার মন্িা মন্ন

িয় বন্ল এষ্টট উইন্ডা এয়ারকন্ডডশনার

নান্ম পহরহচি। এষ্টট মূলি বািান্ের

আর্দ্জিা হনয়ন্ত্রণেি বািােন্ক হনহদজি

িাপমাত্রায় ঠাডা কন্র হবধ্ায় এন্ক

এয়ারকুলারও বলা িয়।



এষ্টট কুহলিং এবিং হিষ্টটিং পদ্ধহিন্ি গষ্টঠি।আর এই কুহলিং এবিং

হিষ্টটিং কা্ষ্টট েম্পন্ন করার ্নয সয কাযকরী পদার্ জবযবিার

করা িয় িান্ক হিমায়ক বা সরহি্ান্রন্ট বন্ল। িাই উইন্ডা

টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র েষ্টঠক পহরমান ও েষ্টঠক হনয়ন্ম

হিমায়ক বা সরহি্ান্রন্ট চা্জকরা খুবই গুরুত্বপূণ জ।

উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার (৩/৩)



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র চা্জকৃিঐহিিযগি ও

বিজমান হিমায়ক(১/২)   
উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র সয কাযকরী পদার্ জ
হিমায়ক বা সরহি্ান্রন্ট বযবিার করা িয় এটা আশপাশ
িন্ি েুপ্তিাপ অর্বা অনুন্ময় িাপ গ্রিণ ও ব্জন কন্র
যর্াক্রন্ম িরল সর্ন্ক বাষ্প এবিং বাষ্প সর্ন্ক িরন্ল পহরণি
িন্য় উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্রর কা্ েম্পাদন কন্র।
হবন্শষ উন্েন্শয হিমায়ক বা সরহি্ান্রন্ট বযবিার করার
্নয এর িাপ ্ািীয় ধ্ম জ, রাোয়হনক হনরাপত্তােি ববহশিয
হচন্তা করন্ি িয়।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র চা্জকৃি

ঐহিিযগি ও বিজমান হিমায়ক(২/২)   
প্রচহলি অবস্থার উপর োমঞ্জেয সরন্খ হিমায়ক বা

সরহি্ান্রন্ট হনধ্ জারণ করা িয়। উইন্ডা টাইপ

এয়ারকন্ডডশনান্র চা্জকৃি ঐহিিযগি ও বিজমান

হিমায়কেমনূ্ির নাম্বার, রাোয়হনক েিংন্কি ও রাোয়হনক

নাম সদয়া িল। যর্াাঃ
হিমায়ন্কর

নম্বর

রাোয়হনক েিংন্কি রাোয়হনক নাম

R-22 CHClF2 মন্নান্লান্রা

িাইন্লান্রা হমন্র্ন

R-502 CHClF2/CClF2CF3 সরহি্ান্রন্ট 22/ 115

R-141b CHCL2CF3 িাইন্লান্রা

মন্নান্লান্রা ইন্র্ন

R-407C(Blend) C2H2F2+C2HF2CF3+CF3CH2F িাইন্রান্লান্রা কাব জন

সেড



হিমায়ক শনাক্তকরণপদ্ধহি (১/৭)

হিমায়ন্কর রাোয়হনক নাম, েিংন্কি ও প্রিীক রন্য়ন্ছ।

হিমায়ন ও শীিািপ হনয়ন্ত্রণ প্রযুন্ডক্তন্ি বিু প্রকান্রর হিমায়ক

বযবিার করা িয়। েবগুন্লা হিমায়ন্কর নাম,েিংন্কি, নম্বর

মন্ন রাখার প্রন্য়া্ন িয় হকন্তু এটা কষ্টঠন। িাই েি্ উপান্য়

এগুন্লা মন্ন রাখার ্নয নম্বন্রর হভাহত্তন্ি হিমায়ক সক হিন

গররুন্প ভাাগ করা িয়। যর্াাঃ



হিমায়ক শনাক্তকরণ পদ্ধহি (২/৭)

১. ১ম গররুপাঃ সিয়ন-১ িন্ি সিয়ন-৪৯৯ (F1িন্ি F499)

২. ২য় গররুপাঃ সিয়ন-৫০০ িন্ি সিয়ন-৬৯৯ (F500 িন্ি
F699)

৩. ৩য় গররুপাঃ এই গররুন্পর হিমায়ন্কর োন্র্ সকান্না কাব জন
সনই। িাই প্রর্ম ও হিিীয় গররুন্পর মি কাব জন্নর োন্র্

অনযানয সমৌন্লর রাোয়হনক বন্ডর েিংখযার উপর হভাহত্ত

কন্র হিমায়ন্কর নম্বর হনধ্ জারণ করা িয় না। এই গররুন্পর

সমৌন্লরআণহবক ভান্রর উপর নম্বর হনব জাচন করা িয়।



হিমায়ক শনাক্তকরণপদ্ধহি (৩/৭)

১ম গররুপাঃ F12 এন্ক 012 ধ্রন্ি িন্ব। এখন,
n-1=0 বা, n=1 েুিরািং n=1ষ্টট
n+1=1বা, n=1-1 েুিরািং n=oষ্টট
n=2

F012

F (সলাহরন) একক। Cl
H (িাইন্রান্্ন) দশক। Cl C F
C (কাব জন) শিক। F

F12 এর রাোয়হনক বন্ধন

F েুিরািং F12 এর রাোয়হনক েিংন্কি=CCl2F2



হিমায়ক শনাক্তকরণ পদ্ধহি (৪/৭)

বণ জনাাঃ n িল বহণ জি উদািরন্ণ অনুরুপ সমৌন্লর েিংখযা। F12 এ F012 এর

েব জিানহদক িন্ি 2 সক n=2ষ্টট সলাহরন ধ্রন্ি িন্ব। মন্ধ্যর 1 সক n+1=1

বা n=0ষ্টট িাইন্রান্্ন এবিং েব জবান্ম 0 সক n-1=0 বা n=1ষ্টট কাব জন মন্ন

করন্ি িন্ব। কাব জন সযৌন্গর বন্ধন পূণ জকরন্ি বাহকগুন্লা সলাহরন (Cl)

বোন্ি িন্ব। অর্ জাৎ F1 িন্ি F499 এর সক্ষন্ত্র-

F এর েিংখযা n এর মান; অর্ জাৎ একক স্থানীয় অিংন্কর মানই F এর

পহরমাণ।

H এর েিংখযা n+1 এর মান; অর্ জাৎ দশক স্থানীয় অিংন্কর মান অন্পক্ষা H

এর মান ১ কম।

C এর েিংখযা n-1 এর মান; অর্ জাৎ শিক স্থানীয় অিংন্কর মান অন্পক্ষা C



হিমায়ক শনাক্তকরণপদ্ধহি (৫/৭)
২য় গররুপাঃ F500 িন্ি F699 পয জন্ত হমহশ্রি সযৌগ। িাই এর নম্বর
হনধ্ জারন্ণর পদ্ধহি োমানয হভান্নির।

R500=F12+F152

এখন, F12 বা F012

F 0 1 2

F=n=2ষ্টট
H=n+1=1 বা, n=1-1 বা, n=0ষ্টট
C=n-1=0 বা, n=1ষ্টট Cl

Cl C F
F

F12এর রাোয়হনক বন্ধন

েুিরািং F12এর রাোয়হনকেিংন্কি=CCl2F2



হিমায়ক শনাক্তকরণপদ্ধহি (৬/৭)

এবিং F152

F 1 5 2

F=n=2ষ্টট
H=n+1=5 বা, n=5-1 বা, n=4ষ্টট
C=n-1=1 বা, n=1+1 বা, n=2ষ্টট H H

H C C F
H F

F152 এর রাোয়হনক
বন্ধন

েুিরািং F152এর রাোয়হনক েিংন্কি=CH3CHF2



৩য় গররুপাঃ এই গররুন্প পদান্র্ জর আণহবক ভান্রর উপর হভাহত্ত

কন্র নম্বর হলহপবদ্ধ করা িয় এবিং এটা F700 িন্ি শুরু িন্য়

র্ান্ক। িাই েব জন্ক্ষন্ত্র R এর পর শিক স্থানীয় অিংক 7 িন্ব
এবিং একক ও দশক স্থানীয় অিংন্কর মান ঐ হিমায়ন্কর

আণহবক ভান্রর উপর হনভাজরশীল। অর্ জাৎআণহবক ভার যা িন্ব

ঐ েিংখযার মানও িা িন্ব। উদািরণস্বরুপ-

H2O R7[18] আণহবক ভার। কারণ পাহনরআণহবক

ভার 18।

NH3 R7[17] আণহবক ভার। কারণ অযান্মাহনয়ার

আণহবক ভার 17।

হিমায়ক শনাক্তকরণপদ্ধহি (৭/৭)



হেএফহে হিমায়ক ওন্্ান স্তন্রর ্নয ক্ষহিকর হবধ্ায়

হিমায়ন চন্ক্রর হেএফহে এবিং এইচহেএফহে হিমায়ক

বািান্ে না সছন্ড় সকান্না প্রন্ডক্রয়ায় অনযত্র েিংগ্রি করান্ক

হিমায়ক পুনল জাভা বা হরন্কাভাাহর বন্ল। সকান্না হিমায়ন চক্র

সর্ন্ক হিমায়ক পুনল জাভা বা হরন্কাভাাহর করন্ি িন্ল অহভাজ্ঞ

সটকহনহশয়ান্নর প্রন্য়া্ন। সকান্না হিমায়ন চক্র সমরামি,
কন্েের পহরবিজন বা অপোরণকান্ল হিমায়ক বািান্ে না

সছন্ড় হেহলডান্রআিরণ কন্র পুনরায় বযবিার করা যায়।

উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সর্ন্ক হিমায়ক

হরন্কাভাাহর (১/৮)



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সর্ন্ক হিমায়ক

হরন্কাভাাহর (২/৮)
কন্য়কষ্টট পদ্ধহিন্ি হিমায়ন চক্র সর্ন্ক হিমায়ক

পুনল জাভা করা যায়। এখান্ন সয েমস্ত হিমায়ন্কর

পুনল জান্ভার হবষন্য় আমরা আন্লাচনা করা িন্ব সেগুন্লা

উচ্চ চাপ ও হনম্ন েরফুটনািংক হবহশি। এগুন্লার মন্ধ্য হকছু

হেএফহে হিমায়ক এবিং হকছু এইচহেএফহে হিমায়ক। িা

ছাড়া হিমায়ক-১১ এর েরফুটনািংক সবহশ এবিং চাপ কম

িওয়া েন্েও পহরন্বন্শর ্নয অহধ্ক ক্ষহিকারক। িাই

এটা কীভাান্ব পুনল জাভা করা যায় িাওআন্লাচনা করা িন্ব।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সর্ন্ক হিমায়ক

হরন্কাভাাহর (৩/৮)
হিমায়ক-১১ এর েরফুটনািংক + ২৩৩˙ সে, িাই এটা সকান্না
হেন্েম সর্ন্ক সবর করা খুব কষ্টঠন কা্। এ্নয িাই-
ভাযাকুয়াম পান্ম্পর দরকার িয়। অহধ্ক বযবহৃি এ

হিমায়কগুন্লার মন্ধ্য হিমায়ক-১২ এর েরফুটনািংক েবন্চন্য়

সবহশ। এটা বায়ুমণ্ডলীয় চান্প -২৯.৮˙ সে. িাপমাত্রায়
বাস্পীভূাি িয়। েরফুটনািংক যি হনচু িন্ব সকান্না চক্র সর্ন্ক

হিমায়ক সবর করা িি েি্ িন্ব।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সর্ন্ক হিমায়ক

হরন্কাভাাহর (৪/৮)
বরন্ফর মাধ্যন্ম হিমায়ক পুনল জাভাাঃ

হরন্কাভাাহর হেহলডার বরন্ফর মাধ্যন্ম ঠাডা কন্র

ইউহনট ও হেহলডান্রর মন্ধ্য চান্পর পার্ জকয েষৃ্টি করা

িয়। ফন্ল হিমায়ন্কর কৃন্ডত্রম প্রবাি েষৃ্টি িয়। প্রর্ন্ম

বাষ্পীয় হিমায়ক হেহলডান্র আেন্ি র্ান্ক এবিং পন্র

ইউহনন্টর িরল হিমায়ক বাষ্পীভূাি িন্য় প্রবাহিি িয়।

এ ইউহনন্ট িাপ এবিং হেহলডার অহধ্ক ঠাডা কন্র এ

কা্ ত্বরাহিি করা যায়। এ কা্ অন্নকভাান্ব করা

িয়।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সর্ন্ক হিমায়ক

হরন্কাভাাহর (৫/৮)
হরন্কাভাাহর হেহলডার ঠাডা করার মাধ্যন্ম হিমায়ক পূণ জকরা

যায়, িন্ব বড় প্ল্যান্ন্ট েন্ব জাচ্চ হিমায়ক পুনলাভা করন্ি িন্ল

েিংন্যাগ পূব জক ইউহনন্টর কন্েের চালান্ি িন্ব। িান্ি িরল

হিমায়ক হেহলডান্র র্দ্িু েিংগিৃীি িন্ব। হেহলডার হনন্ডক্তন্ি

বহেন্য়/েুহলন্য় গযান্ের পহরমাণ হনন্ডিি িন্ি িন্ব। হেহলডার

ভাহিজ িন্ল িাই-সপ্রোর সগ্ ভাালভা ও হেহলডার ভাালভা বন্ধ

করন্ি িন্ব। ভারা হেহলডার েহরন্য় নিুন খাহল ও বায়শুূনয

হেহলডার েিংন্যাগ ও ঠাডা করন্ি িন্ব। হেহলডান্রর েিংন্যাগ

লাইন পা্জকরন্ি িন্ব।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সর্ন্ক হিমায়ক

হরন্কাভাাহর (৬/৮)

িারপর হেহলডার ও সগ্ ভাালভা খুলন্ি িন্ব। সখয়াল

রাখন্ি িন্ব সযন কন্েের অিযহধ্ক গরম না িয়। সবহশ

গরম িন্ল হকছু েময় হবশ্রাম হদন্ি িন্ব। এভাান্ব হিমায়ক

পুনল জাভা করার েময় োবধ্ান র্াকন্ি িন্ব িান্ি সলাভাে

এবিং সচান্খর হনরাপত্তার ্নয সেফষ্টট গগলে পহরধ্ান

করন্ি িন্ব। সগন্্র মন্ধ্য সেিার হিন্প্রের হনন্ল

হিমায়ন্কর প্রবাি বান্ড়। লাইন্নর সেিার ভাালভান্ক

েরান্ল হিমায়ন্কর প্রবািআরও েি্ িয়।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সর্ন্ক হিমায়ক

হরন্কাভাাহর (৭/৮)
হেহলডার ঠাডা করার ্নয বরন্ফর গুুঁড়ার োন্র্ লবণ

হমশান্ল আরও অহধ্ক ঠাডা পাওয়া যায়। িান্ি ইউহনট

সর্ন্ক হিমায়কআরও র্দ্িু আিরণ করা েম্ভব িয়। লবণ ও

বরফ চূণ জ বযবিার করা িন্ল হেহলডার সধ্ৌি করার

প্রন্য়া্ন িয় , যান্ি লবন্ণর প্রভাান্ব মহরচা না পন্ড়।

প্রহিবার বযবিান্রর পন্র হরন্কাভাাহর হেহলডার খুব

ভাান্লাভাান্ব পহরষ্কার করন্ি িন্ব। লক্ষ রাখন্ি িন্ব

হেহলডান্র মহরচা পন্ড় হকনা।

কন্েের ও অনযানয অিংশ োহভাজহেিং কন্র অর্বা

পহরবিজন কন্র ইউহনন্টর গযাে সবর করন্ি িন্ল

হনম্নহলহখি ধ্ান্প কা্করন্ি িন্ব। যর্াাঃ



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনার সর্ন্ক হিমায়ক

হরন্কাভাাহর (৮/৮)
হরন্কাভাাহর প্রন্ডক্রয়াাঃ এ পদ্ধহিন্ি

সরহি্ান্রশন প্ল্ান্ট বা ইউহনট িন্ি হেএফহে

েিংগ্রি কন্র হরন্কাভাাহর সমহশন্নর োিান্যয

হেহলডান্র েিংরক্ষণকরন্ি িন্ব, সযমন

(ক) হরন্কাভাাহর সমহশন ইউহনন্টর চান্ড্জিং লাইন্ন

লাগান্ি িন্ব।

(খ) হরন্কাভাাহর সমহশন প্রার্হমক পয জান্য় ভাযাকুয়াম
করন্ি িন্ব।

(গ) হরন্কাভাাহর সমহশন চালান্ি িন্ব।

(ঘ) ইউহনন্টর েমস্ত গযাে সবর িন্ল হরন্কাভাাহর

সমহশন বন্ধকরন্ি িন্ব।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং পদ্ধহি

(১/১২) 
ইউহনট গযাে চান্ড্জিং: নিুন ইউহনট হনম জাণ সশন্ষ প্রর্মবান্বর

মন্িা গযাে চা্জ করার প্রন্য়া্ন। ইউহনন্ট সকান্না সমরামি

কা্ করার প্রন্য়া্ন্ন গযাে সবর কন্র হদন্ল পুনরায় সমরামি

সশন্ষ গযাে চান্ড্জিং-এর প্রন্য়া্ন পন্ড়। পুরািন ইউহনন্ট

ময়লা ্ন্ম আবদ্ধিা (Choked) েষৃ্টি িন্ল ইউহনন্ট পনুাঃগযাে
চান্ড্জিং করার প্রন্য়া্ন িয়।

োধ্ারণ চান্ড্জিং পদ্ধহিাঃ ইউহনন্ট সকান্না প্রকার হলক সনই

হনন্ডিি িন্য় চান্ড্জিং-এর পূন্ব জভাযাকুয়াম ইউহনট েিংন্যাগ কন্র
ভাযাকুয়াম করন্ি িন্ব। ভাযাকুয়াম ইউহনট েিংন্যাগ কন্র

অর্বা ইউহনন্টর কন্েের ও োহভাজে ভাালন্ভার েিায়িায়

ভাযাকুয়াম করন্ি িন্ব।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং পদ্ধহি

(২/১২)
অিাঃপর হচত্রানুযায়ী িরল সরহি্ান্রন্ট ভাহিজ হেহলডার

সগ্অর্বা চান্ড্জিং ইউহনট েিংন্যাগ করন্ি িন্ব।

স্বল্প সরহি্ান্রন্ট প্রবাি কন্র ইউহনট চালু করন্ি িন্ব।

অিাঃপর পূণ জচা্জ মাত্রা সদন্খ চান্ড্জিং েমাধ্া করন্ি িন্ব, বা
চান্ড্জ সেশন িারা গযাে হনম জািা হনন্দজশমন্িা পহরমাপ কন্র

হদন্ি িন্ব বা পূণ জচা্জ মাত্রা সদন্খ চা্জকরন্ি িন্ব।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং

পদ্ধহি (৩/১২)

চারষ্টট প্রধ্ান উপান্য় হিমায়ন ইউহনন্ট গযাে চান্ড্জিং করা

যায়, সযমন

১। চান্ড্জিং লাইন্নর মাধ্যন্ম চান্ড্জিং।

২। োকশন োহভাজে ভাালন্ভার মাধ্যন্ম চান্ড্জিং।।

৩। হিেচা্জ োহভাজে ভাালন্ভার মাধ্যন্ম চান্ড্জিং।।

৪। হলকুইি লাইন হকিং ভাালন্ভার মাধ্যন্ম চান্ড্জিং।।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং

পদ্ধহি (৪/১২) 
চান্ড্জিং লাইন্নর মাধ্যন্ম োহভাজে ভাালভািীন হেল্ড টাইপ

ইউহনট গযাে চা্জ করা িয়। এন্ক্ষন্ত্র পরৃ্ক ভাযাকুয়াম

পাম্প প্রন্য়া্ন িয়। োকশন োহভাজে ভাালভাযুক্ত হেল্ড

ইউহনন্ট এবিং সেহম ওন্পন বা ওন্পন ইউহনন্ট োকশন

োহভাজে ভাালন্ভার হিেচা্জ োহভাজে ভাালন্ভার সগ্ সপাটজ

িারা হেল্ড, সেহম হেল্ড বা ওন্পন টাইপ ইউহনন্ট গযাে চা্জ

করা যায় ।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং

পদ্ধহি (৫/১২) 

এন্ক্ষন্ত্রও পরৃ্ক ভাযাকুয়াম পাম্প িারা অর্বা ইউহনন্টর

কন্েের িারা ভাযাকুয়াম করা সযন্ি পান্র। অন্পক্ষাকৃি

বড় ইউহনন্ট হরহেভাার হকিং ভাালভা েিংযুক্ত র্ান্ক। এ হকিং

ভাালন্ভার োিান্যয গযাে চা্জ করা সযন্ি পান্র। এন্ক্ষন্ত্র

োহভাজে ভাালভাযুক্ত িন্ল হন্স্ব কন্েের অনযর্ায় পরৃ্ক

ভাযাকুয়াম পাম্পিারা ভাযাকুয়াম করা িয় ।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং

পদ্ধহি (৬/১২) 
িাই ও সলা-োইি চান্ড্জিং : সলা-োইি বা োকশন োহভাজে

ভাালন্ভার মাধ্যন্ম গযাে চা্জ করা সবাোয় কন্েেন্রর

োকশন লাইন্নর মাধ্যন্ম চান্ড্জিং। এন্ক্ষন্ত্র হেহলডান্রর চাপ

কম র্াকন্লও অেুহবধ্া িয় না। োধ্ারণি গযাোকান্র চান্ড্জিং

করা িয়। ইউহনট চালু অবস্থায় চান্ড্জিং করা িয় ।

অন্পক্ষাকৃি সছাট ইউহনন্ট সলা-োইি চান্ড্জিং করা িয়। এ

প্রকার চান্ড্জিং-এেময়অহধ্ক লান্গ।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং

পদ্ধহি (৭/১২)

িাইোইন্ি গযাে চা্জ করা বুোয় চান্ড্জিং ভাালন্ভার

মাধ্যন্ম, কন্েেন্রর হিেচা্জ োহভাজে ভাালন্ভার মাধ্যন্ম

বা হলকুইি হকিং ভাালন্ি মাধ্যন্ম চান্ড্জিং। এন্ক্ষন্ত্র

হেহলডান্রর চাপঅহধ্কপ্রন্য়া্ন িয়।

োধ্ারণি িরলাকান্র চান্ড্জিং করা িয় । ইউহনট চালু

বা বন্ধ উভায় অবস্থায় চান্ড্জিং করা যায় । অন্পক্ষাকৃি

বিৃৎ ইউহনন্ট িাই োইি চান্ড্জিং করা িয়। এ প্রকার

চান্ড্জিং-এেময়কম লান্গ।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং

পদ্ধহি (৮/১২) 

সলা-োইি বা োকশন োহভাজে ভাালন্ভার মাধ্যন্ম গযাে চা্জ
করন্ি িন্ল হনম্নহলহখি পদন্ক্ষপগুন্লা গ্রিণ করন্ি িন্বাঃ

১। একষ্টট গযাে হেহলডার, একষ্টট চান্ড্জিং সিাে এবিং স্লাইি সরঞ্চ
ও একষ্টট র র্যান্চট সরঞ্চ ইিযাহদ হনন্ি িন্ব।

২। চান্ড্জিং সিােষ্টট িারা সগ্ সমহনন্ফান্ল্ডর চান্ড্জিং সপান্টজ এবিং

গযাে হেহলডান্রর মন্ধ্য েিংন্যাগ করন্ি িন্ব।

৩। েম্ভব িন্ল হেহলডারষ্টট ও্নকরন্ি িন্ব।

৪। িাই-সপ্রোর সগ্ভাালভা বন্ধকরন্ি িন্ব এবিং হেহলডার

ভাালভা খুলন্ি িন্ব।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং

পদ্ধহি (৯/১২) 
৫। সগ্ সমহনন্ফান্ল্ডর চান্ড্জিং সপান্টজর েন্ে েিংযুক্ত চান্ড্জিং

সিােষ্টট হকছু হিন্ল কন্র োমানয গযাে সছন্ড় চান্ড্জিং সিাে

পাইপষ্টট বায়ুমুক্ত (পান্ড্জিং)করন্ি িন্ব।

৬। কম্পাউড সগ্ভাালভা খুলন্ি িন্ব।

৭। চান্পর প্রহি লক্ষ সরন্খ কন্েের চালু করন্ি িন্ব ।

৮। ইউহনন্টর োই্অনুোন্র গযাে হদন্ি িন্ব।

৯। ইউহনট বড় িন্ল োহভাজে ভাালভা িন্ট হেন্ট সরন্খ

কন্েের চাহলন্য় গযাে চা্জকরন্ি িন্ব।

১০। চা্জ করার েময় হেহলডান্র বরফ ্মন্ল সো-
লযান্ম্পর োিান্যয অল্প িাপ প্রন্য়াগ করন্ি িন্ব।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং

পদ্ধহি (১০/১২) 

১১। হেহলডান্রর ভাালভা বন্ধকরন্ি িন্ব।

১২। োহভাজে ভাালভা ইন্টারহমহিন্য়টঅবস্থান্ন রাখন্ি িন্ব।

১৩। কুহলিং কন্য়ন্লর িাপমাত্রা বা শীিলীকরন্ণর িার লক্ষ

করন্ি িন্ব।

১৪। পহরহমি গযাে চা্জ িন্ল োকশন োহভাজে ভাালভা বযাক

হেন্টআনন্ি িন্ব।

১৫। সগ্ সমহনন্ফাল্ড ও গযাে হেহলডার েরান্ি িন্ব।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং

পদ্ধহি (১১/১২) 

িাই-োইি চান্ড্জিং পদ্ধহিাঃ

িাই-োইন্ি চান্ড্জিং ভাালন্ভার মাধ্যন্ম গযাে চা্জকরার
্নয হবহভান্ন পদন্ক্ষগুন্লা হনম্নরূপাঃ

১। গযাে ভাহিজ হেহলডারষ্টট কাি কন্র িলষ্টট হকছু উুঁচুন্ি

রাখন্ি িন্ব।

২। চান্ড্জিং ভাালভা খুলন্ি িন্ব।

৩। হেহলডান্রর ভাালভা খুলন্ি িন্ব।

৪। সপ্রোর সগন্্ চাপ লক্ষকরন্ি িন্ব।



উইন্ডা টাইপ এয়ারকন্ডডশনান্র হিমায়ক চান্ড্জিং

পদ্ধহি (১২/১২) 
৫। প্রন্য়া্নন্বান্ধ্ হরহেভাান্ররআউটন্লট ভাালভা বন্ধকন্র

কন্েের চালান্ি িন্ব।।

৬। হকছুক্ষণ পর হরহেভাার ভাালভা খুলন্ি িন্ব।

৭। কুহলিং কন্য়ন্ল ঠাডা লক্ষকরন্ি িন্ব।

৮। চান্ড্জিং েম্পূণ জিন্ল হেহলডান্রর ভাালভা বন্ধকরন্ি িন্ব।

৯। ইউহনট দীঘ জেময় চাহলন্য় সদখন্ি িন্ব এবিং োকশনঅবস্থা

পয জন্বক্ষণকরন্ি িন্ব।

পূণ জচা্জ সশন্ষ পয জন্বক্ষণকন্র চান্ড্জিং লাইন বন্ধকন্র হদন্ি

িন্ব। োহভাজে ভাালন্ভার সক্ষন্ত্র রাহনিং অবস্থান্ন রাখন্ি িন্ব

এবিং সগ্ সপাটজেমূি বন্ধকন্র হদন্ি িন্ব।




